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Рекомендации  утверждены методической комиссией 

министерства сельского хозяйства Ставропольского края 

Введение
Применяемая  сейчас агротехнология уборки зерновых колосовых культур, основанная на проверке качества работы комбайнов с помощью контрольных обмолотов или контрольного валка,  отстала от современных требований. 

Метод контрольных обмолотов не приносит желаемых результатов, так как  характер хлебостоя и урожай зерна по отдельным участкам поля чаще всего разные, состояние хлебной массы в течение дня постоянно меняется, обуславливая необходимость частой переналадки комбайнов. 

Метод контрольного валка является наиболее простым, но одновременно и наименее эффективным, так как он несет лишь контрольные функции. 
Необходимо переходить на новую  технологию проведения уборки зерновых колосовых культур, сущность которой заключается в том, что каждый комбайн  ставится под прямой контроль потерь зерна.  

Метод прямого контроля  позволяет быстро и точно найти при​чины повышенных потерь зерна и, если они появились, своевременно произвести необходимую переналадку зерно​уборочных машин.   
 Надо срезать лишь колос (как в цивилизованном мире), а не «брить» поля, как это испокон веков принято делать у нас.  

 Необходимо  своевременно и квалифицированно  регулировать рабочие органы комбайна. Для этого  комбайнер должен десять-двадцать раз в день остановить комбайн (и это-то в горячую страдную пору), определить реальное качество работы и произвести необходимую переналадку рабочих органов. Поэтому даже квалифицированные комбайнеры не всегда это делают. Целесообразней освободить комбайнера от обязанностей выявлять качество работы комбайна и производить настройку его рабочих органов. Эти работы надо разделить на две. Первая  -  определение реальных потерь зерна по соответствующим каналам (зерно свободное и в колосьях за жаткой и подборщиком, зерно свободное и из-за недомолота в соломе, зерно свободное и в недомолоченных колосках в полове), и вторая - настройка комбайна в соответствии с реальным состоянием хлебостоя.   

Для прямого контроля реальных потерь зерна по отдельным каналам   рекомендуется подключить ученические производственные бригады, что, кроме помощи производству, станет каналом подготовки комбайнеров. Можно использовать и других малоквалифицированных работников. Один исполнитель может одновременно обслужить 3-4 комбайна. 

Регулировку рабочих органов комбайнов  желательно поручить специально подготовленному  наладчику,  тогда  достаточно иметь не комбайнеров, а водителей комбайнов. Благодаря этому  решается кадровый вопрос не только для односменной, но и для двухсменной работы. Один регулировщик может обслужить 10-12 комбайнов.

Руководство каждого хозяйства может учесть эти пожелания, а может    подкорректировать их с учетом местных условий.
1. Технические требования

к отремонтированному зерноуборочному комбайну 

Технические требования приведены для зерноуборочных комбайнов  семейств «Нива» и «Дон». Проверку  других моделей можно вести по аналогии.
1.1. Проверка  уплотнений
У исправных комбайнов нет неплотностей, через которые в работе терялось бы зерно. Однако нынешнее состояние комбайнов таково, что проверка   и устранение обнаруженных нарушений являются обязательными.
1.1.1. Комбайн «Нива»

 1. Сопряжение корпуса жатки с наклонной камерой. Металлический переходной щит (фартук) относительно корпуса наклонной камеры должен располагаться симметрично. При этом боковые ремни щита слева и справа должны быть направлены одинаково вверх, а задний ремень - назад без подгибов. Зазоры в петлях щита -  не  более 1 мм. При больших зазорах петли подгибают. Кромка днища корпуса в зоне крепления переходного щита должна быть ровной. Этот дефект устраняют рихтовкой. Боковые щитки, шарнирно укрепленные на подпружиненных штангах, должны плотно прилегать к поверхности корпуса жатки и свободно перемещаться вверх-вниз. Под действием пружин они постоянно должны прижиматься к левой и правой боковинам наклонной камеры. Для этого щитки и места их прилегания при необходимости рихтуют, устраняя прогибы, величина которых превышает 1 мм. Особенно тщательно устраняют прогибы боковин наклонной камеры.

 2. Сопряжение наклонной камеры с корпусом молотилки. Уплотнение сопряжения производится за счет верхнего и нижнего ремней, укрепленных на поперечных связях корпуса молотилки, а также двух ремней на боковинах наклонной камеры. В процессе присоединения наклонной камеры к молотилке следят за тем, чтобы уплотнительные ремни в их сопряжении были направлены назад. Недопустим загиб вперед ни одного из ремней.

3. Сопряжение наклонного выгрузного шнека с патрубком горизонтального шнека. В рабочем положении зазор между фланцами наклонного шнека и переходного патрубка не должен превышать 1 мм.  Если зазор больше, то его уменьшают с помощью верхней и боковой регулировочных тяг, а также перемещением хомута по кожуху шнека.

 4. Сопряжение грохота и решетного стана. Боковые уплотняющие ремни должны плотно прилегать без зазоров к соответствующим привалочным плоскостям (панелям молотилки и боковинам грохота). Зазоры устраняют симметричным размещением грохота и решетного стана относительно корпуса молотилки, правильным приклепыванием ремней и подрихтовкой привалочных плоскостей. Уплотнение передней части грохота проверяют тогда, когда наклонная камера еще не присоединена к молотилке. Верхний козырек фартука грохота должен плотно прилегать к поперечному брусу связи молотилки, зазор между ними может быть не более 1 мм.  Если он больше, то фартук опускают вниз за счет продолговатых отверстий в его креплении к панелям молотилки, или же с помощью рихтовки верхнего козырька грохота.

 5. Сопряжение зернового и колосового шнеков и кожуха вентилятора. Щитки кожуха зернового шнека должны плотно прилегать к боковинам решетного стана и кожуха вентилятора, а передние щитки колосового шнека - к боковинам решетного стана. Достигается  благодаря продолговатым отверстиям, по которым щитки сдвигают ближе к решетному стану и вентилятору.

6. Неплотности в сопряжениях наклонной камеры, грохота, решетного стана, зернового и колосового шнеков, вентилятора часто возникают вследствие потери упругости уплотнительных ремней. В таких случаях изношенные ремни заменяют  новыми, а при отсутствии их - приклепывают старые, повернув на 180°.   
 7. Сопряжение крышек на головках элеваторов, кожухах шнеков и панелях молотилки. Если в этих сопряжениях появились щели, через которые возможна утечка зерна, то производят  рихтовку деформированных мест крышек или привалочных плоскостей.

 8. Сопряжение капота барабана. Если в его сопряжении с привалочными плоскостями молотилки появились зазоры, то  устраняют  рихтовкой капота.

 9. Сопряжение подвески деки. Пазы в панелях молотилки, через которые проходят валы подвески деки, должны быть хорошо закрыты специальными щитками. Зазоры между ними и панелями молотилки устраняют установкой шайб на валы подвески деки, добиваясь, чтобы щитки не имели большого люфта и не ограничивали свободу перемещения осей подвески деки по пазам.

1.1.2. Комбайн «Дон»
Проверяют правильность установки и плотность прилегания переходного щитка от проставки к днищу корпуса жатки, боковых металлических щитков к боковинам проставки и корпусу жатки, корпуса наклонной камеры с молотилкой, крышек люков молотилки, наклонной камеры, зернового и колосового элеваторов, выгрузного шнека, домолачивающего устройства. Допускаемые зазоры - не более 1 мм.  Большие зазоры устраняют рихтовкой, а небольшие щели заделывают герметикой ВГО-1 из комплекта ЗИП. Уплотнительные ремни в соединении наклонной камеры с молотилкой, транспортной доски и верхнего решета с боковинами корпуса молотилки должны надежно перекрывать все неплотности.

1.2. Режущий аппарат
1.2.1. Комбайн «Нива» 
1. Ножевая полоса должна быть прямолинейной. Допустимый плавный выгиб в горизонтальной плоскости - не более 1 мм на 1 м длины. Добиваются рихтовкой ножевой полосы.

2. Все сегменты должны прилегать к ровной плоскости (хорошо отфугованной доске и пр.). Допустимое отклонение вершин сегментов - не более 0,3 мм. Больший зазор устраняют рихтовкой сегментов и ножевой полосы, а также предотвращением скручивания  последней.        

3. Выбраковочные размеры деталей  режущего аппарата:  

диаметр сферы головки пальца коромысла - менее 31,5 мм; 
толщина  направляющей головки - менее 7 мм; 
длина выкрошенной части режущих кромок сегментов - более 5 мм; 
ширина ножевой полосы - менее 20,5 мм;   
толщина рабочей кромки прижимов ножа  - менее 3,5 мм;  
толщина рабочей кромки пластины трения - менее 2 мм.  
          Нож от руки должен свободно перемещаться в пальцевом брусе. 

4. Зазоры между сегментами и пальцами должны быть: у основания - 0,3-1,5 мм, у носка  -  0-0,3 мм. Увеличение зазора у носка до 0,8 мм и у основания до 2 мм допускается не более чем у 30% пальцев. Регулируют рихтовкой пальцев или прокладками в месте их крепления. Даже при таком состоянии режущего аппарата можно работать на высоком срезе на скоростях не выше 6 км/час. Поэтому зазоры в режущих парах по вершинам сегментов не должны превышать 0,3 мм, а по основанию -  не более 0, 6 мм без  каких-либо исключений.  
5.Зазор между прижимами ножа и сегментами должен быть 0,1-0,7 мм. Регулируют прокладками или подгибом прижимов. 

6. В крайних положениях ножа середины сегментов должны совпадать с серединами пальцев. Несовпадение допускается до 5 мм. Регулируют изменением длины шатуна.
 7. Соединительное звено (центр шарнира) относительно линии ножа должно отклоняться   вперед-назад  на 2,5 мм. Суммарный зазор между витками пружины болта соединительного звена – 2-3 мм. При этом шаровые головки в гнездах должны поворачиваться свободно, но без люфта. Недопустимо пружину (резиновый демпфер) сильно затягивать, так как это приведет к быстрому износу сопряженных деталей из-за вытекания смазки вследствие их перегрева.  При нормальной затяжке смазки должно хватать на 8  часов работы, после чего смазку требуется повторить.

1.2.2. Комбайн «Дон»

1. Ножевая полоса должна быть прямолинейной. Допустимый плавный выгиб в горизонтальной плоскости - не более 1 мм на 1 м длины. Добиваются рихтовкой ножевой полосы.

2. Все сегменты должны прилегать к ровной плоскости (хорошо отфугованной доске и пр.). Допустимое отклонение вершин сегментов - не более 0,3 мм. Больший зазор устраняют скручиванием ножевой полосы.        

3. Зазор между прижимами ножа и сегментами должен быть 0,1-0,7 мм. Регулируют прокладками или подгибом прижимов. 

4. Зазор между носками сегментов  и пальцами должен быть 0-0,3 мм. Допускается  зазор  до 0,8 мм у 30 %  режущих  пар.  В  задней  части  зазор   между сегментами   и   пальцами   должен быть   до 0,8 мм у 70 %  режущих пар, 0,8-1,5 мм   не   более   чем   у 20 %   и 1,5-2 мм не более чем у 10 %  режущих пар. Необходимые зазоры устанавливают рихтовкой или с помощью регулировочных прокладок.  Даже при таком состоянии режущего аппарата можно работать на высоком срезе на скоростях не выше 6 км/час. Поэтому зазоры в режущих парах по вершинам сегментов не должны превышать 0,3 мм, а по основанию -  не более 0, 6 мм без  каких-либо исключений.    
5. Центр шарового шарнира рычага колебателя МКШ  относительно центра сферического шарнира головки ножа по вертикали при перемещении ножа должен подниматься вверх и опускаться вниз на 2,5-3 мм. Регулируют смещением рычага колебателя по рифленым поверхностям. При нарушении этой регулировки быстро  изнашиваются направляющие головки ножа  и щечки самой головки. 

6. Вертикальный зазор между щечками головки ножа и направляющими  должен быть 0,1-1,5 мм.  

7. Главная причина выхода МКШ  со строя является неправильный подбор регулировочных прокладок зажатия подшипника качающейся шайбы. Устраняют динамической балансировкой на специальном стенде.

1.3. Шнековый транспортер жатки
1 Радиальное биение трубы и наружных кромок спиралей относительно оси шнека допускается не более 6 мм. 

2. Глубина вмятин на спирали  - не белее 5 мм, а длина - не более 50 мм.  

3. Зазор между торцами шнека и боковинами корпуса жатки  - не менее 5 мм. 

4. Зазор между спиралями шнека и днищем по всей длине должен быть одинаковым. Допустимое отклонение равно ±2 мм для жаток с захватом 4,1 и 5 м и ±3 мм - для жаток с захватом 6 и 7 м. 

5. Допускаемый зазор между спиралями шнека и регулируемыми козырьками отражателей, особенно у входа в наклонную камеру,  не  более 10 мм. При большем зазоре хлебная масса скапливается у ветрового щита и отдельными порциями поступает в молотилку, что становится причиной потерь зерна в солому и полову.

  6. Осевое перемещение пальцев пальчикового механизма шнека - не  более 3,5 мм, а пальцев битера проставки (комбайн «Дон») – не более 2,5 мм. Величина радиальных перемещений этих пальцев   -  не более 2,3 мм.

 7. При статической балансировке шнека дисбаланс не должен превышать 15 г.м.

1.4. Проставка

1. Нижний переходной щит должен располагаться симметрично окну ветрового щита, чтобы его боковые уплотнители расположились симметрично и плотно перекрывали нижние боковые щели.   

2. Наружные боковые щитки должны плотно прилегать к боковинам проставки  за счет подпружиненных рычагов. Допустимое неприлегание не должно превышать 1,5 мм. Регулируют перестановкой специальных шайб.

3. Переходной щит под воздействием пружины должен лишь слегка  прижиматься к днищу проставки.  При слабом натяжении пружины могут появиться потери зерна в щель между переходным щитом и проставкой. При излишнем натяжении происходит интенсивный износ переходного щита и днища проставки.  Натяжение (степень закрутки) пружины регулируют с помощью рифленого зацепа.

4. Суммарный зазор между упорными роликами проставки и упорами наклонной камеры жатки не должен превышать 6 мм.

5. Разность упоров проставки по высоте не должна превышать 2 мм. При большей разности происходит провисание жатки в одну сторону. Регулируют тягами, связывающими  жатку с проставкой.

6. Зазор между торцами трубы битера и боковинами проставки должен быть одинаковым и не менее 5 мм.

7.  Зазор между пальцами  битера проставки и днищем корпуса должен быть 28-35 мм.
1.5. Наклонная камера

1. Зазор между гребенками транспортера и днищем под нижним валом должен быть 5-10 мм. Увеличенный зазор вызывает порционную подачу хлебной массы в молотилку, а отсутствие зазора ведет  к интенсивному износу гребенок и днища. Регулируют установкой или снятием шайб между кронштейном и гайкой винта подвески нижнего вала. На уборке длинносоломистых хлебов этот зазор увеличивают на 10-20 мм.

2. Цепно-планчатый транспортер пружинами натягивают  до легкого касания гребенок о днище корпуса жатки посредине  наклонной камеры (комбайн «Нива»), или  зазор между гребенками и днищем наклонной камеры устанавливают равным 5-12 мм (комбайн «Дон») с помощью упорных болтов под рычаги механизма подпружинивания полозьев-успокоителей цепей транспортера. Если цепь  наклонного  транспортера можно оттянуть рукой вверх больше, чем на 50 мм (комбайн «Нива»), или 35 мм (комбайн «Дон»), то это свидетельствует о слабом натяжении. При  натяжении транспортера от усилия руки, оттягивающей цепь транспортера по ее середине вверх, нижний вал должен подниматься вверх на 45 мм, а его ось перемещаться по продольным пазам на 10-12 мм

3.  Гребенки транспортера наклонной камеры должны находиться в одной плоскости. Допустимое отклонение - не более 2 мм. Гребенки выбраковывают при уменьшении высоты зубьев в результате износа до размера менее 2 мм. Глубина канавок верхних накладок и направляющих в месте износа пластинами цепей не должна превышать 2,5 мм.  

 4. Транспортер выбраковывают, если удлинение цепей составляет более 4 % их первоначальной длины и при поломке более 50 % гребенок.

1.6. Мотовило

 1.. Трубы граблин должны быть прямолинейными. Допускается отклонение не более 5 мм на 1 м  длины трубы (комбайн «Нива»), или на 2 мм (комбайн «Дон»).    

2. Пальцы граблин должны находиться в одной плоскости. Допустимое отклонение - не более 5 мм по длине пяти смежных пальцев. 

3. Труба мотовила комбайна «Нива» должна быть прямолинейной. Допустимый прогиб посередине - до 10 мм. Он регулируется правильным натяжением шпренгелей. 

4. Осевое перемещение трубы мотовила в подшипниках - до 5 мм. 

5. Трубы граблин должны быть параллельны пальцевому брусу режущего аппарата. Допустимое отклонение по всей длине - не более 10 мм. 

5. В наинизшем положении мотовила зазор между пальцами граблин и сегментами режущего аппарата  должен быть  20-25 мм, чтобы предотвратить аварию из-за попадания пальцев в режущий аппарат, и в то же время  обеспечить хорошую очистку  режущего аппарата на уборке короткостебельных хлебов.

6. При установке максимальных или минимальных оборотов вала мотовила подбором величины межцентрового расстояния между шкивами клиноременного вариатора привода мотовила исключают выход ремня за пределы дисков шкивов,  чем предотвращают  преждевременный  износ клиновых ремней. Регулируют смещением ведущего шкива вариатора с помощью регулировочной штанги.

7. У комбайна «Нива» перестановкой болта в отверстиях планки угол наклона граблин должен фиксироваться в пределах: 15о  вперед, вертикально вниз, 15о и 30о назад. Этим обеспечивается качественная работа мотовила во всех условиях работы. К сожалению, на многих жатках имеется заводской брак - установить такие углы невозможно.  В таком случае нужный наклон граблин возможен за счет ремонта регулировочной планки с отверстиями.

1.7. Механизм включения привода наклонной камеры комбайна   «Дон»
1. Зазор между торцами пробки и упором должен быть 10 мм. 

2. Длина упора между центрами оси пробки и вилки должна быть 460 мм. 

3. При выключенной передаче зазор между кронштейном рамы и рычагом, при включенной передаче натяжного устройства, должен составлять 11-13 мм. 

4. Расстояние от поверхности боковины крепления корпуса подшипника отбойного битера до ближайшего торца шкива должно быть 34,5 мм. 

5. Зазор между ремнем и боковым кожухом во включенном состоянии механизма должен быть 2-6 мм, а с нижним – 2-10 мм. Сами кожухи должны  располагаться симметрично ремню.

1.8. Уравновешивающий механизм жатки
1.  Степень натяжения пружин блоков.   При недостаточном натяжении пружин возникает большое давление копирующих башмаков на почву, в результате чего происходит зарывание их в землю. Это приводит к поломкам режущего аппарата и его привода из-за попадания в режущий аппа​рат почвы, к появлению потерь не срезанных стеблей, примятых к земле сгруженной башмаками почвой, а также к подъему  жатки вверх при всплывании башмаков  на сгруженную ими почву, обуславливая появление местами повышен​ной высоты стерни, вплоть до не срезанных колосьев. Кроме этого увеличивается  сопротивление перемещению жатки, а, значит, повышается  расход топлива и износ башмаков. При излишнем натяжении пружин жатка начитает «галопировать» из-за отсутствия  давления на башмаках. При этом по ходу движения комбайна стерня приобретает по высоте волнообразный вид с потерями не срезанных колосьев, особенно на уборке низкорослых хлебов. Следовательно, пружины блоков натягивают посильнее, лишь бы в работе башмаки не отрывались от поверхности поля. Натяжение пружин увеличивают постепенно до тех пор, пока башмаки при движении начинают отрываться от поверхности поля. Затем натяжение пружин ослабляют до устранения отрыва башмаков.  Причем, регулировку ведут раздельно левого и правого блоков, ориентируясь на отрыв левого или правого башмака.  Ориентировочно натяжение пружин  можно считать правильным, если усилие на подъем жатки за носок делителя  на высоту 2-3 см составляет  30-40 кгс. У комбайнов «Дон» надо предварительно отрегулировать поперечные пружинные растяжки. Натяжные винты в них закручивают, когда жатка поднята на 2-3 см. При этом добиваются, чтобы между головками винтов и опорными поверхностями сферических подшипников образовался зазор, равный 8 мм.

 2. Количество пружин   в блоках   комбайна  «Дон»  должно быть: при захвате жатки 5 м - левый блок - 4 одинарных и одна внутренняя,  правый блок - 2 одинарных; захват жатки 6 м - левый блок - 5 одинарных, правый блок - 2 одинарных и одна внутренняя; захват  жатки 7 м - левый блок - 4  одинарных и одна  двойная,  правый блок - 2 одинарных и одна внутренняя.  

3. Для кошения хлебной массы на повышенном срезе без копирования рельефа поля у комбайнов «Дон»  специальный штырь вставляют в отверстие нижнего кронштейна корпуса жатки так, чтобы он касался нижнего плеча двуплечего рычага подвески с внутренней стороны, а у комбайна «Нива» между рычагами уравновешивающего механизма жатки и упорами наклонной камеры устанавливают прокладки толщиной 35 мм права и 50 мм – слева. Без этой переналадки  появится порционная подача хлебной массы в молотилку и связанные с  ней потери зерна в полову и солому, неустранимые никакими регулировками рабочих органов комбайна. 

1.9. Барабанный подборщик

1. Пальцы граблин трубы должны лежать в одной плоскости. Допустимое отклонение - не более 20 мм. 

2. Осевое перемещение труб граблин допускается  до 1,5 мм. 

3. Поверхности скатов подборщиков должны лежать в одной плоскости. Допустимое отклонение - не более 3 мм. 

4. Расстояние между соседними скатами должно быть  не менее 8 мм.

1.10. Полотняно-транспортерный подборщик
1.При оттягивании рукой одну из граблин посередине полотна подъем  вверх должен составлять 30-40 мм. 

2. Зазор между роликом на поперечине рамы и нижней ветвью тяговой цепи транспортера должен быть 5-10 мм. 

3. Натяжение пружин уравновешивающего механизма подборщика должно обеспечить давление на копирующие башмаки (колеса) в пределах 3-5 кГс.

1.11. Молотильный аппарат
1. Высота рифов бичей барабана для комбайна «Нива» должна быть не менее 4 мм, а для комбайна «Дон» - 6 мм. При меньшей высоте их выбраковывают. 

2. Допустимый прогиб бичей составляет 1,5 мм на длине 1 м.   При большем прогибе под прогнутый участок бича подставляют необходимой толщины подкладку, а под гайки крепежных болтов диаметрально противоположного бича - уравновешивающие пластины с массой, соответствующей массе прокладки. 

3. Рифы болтов крепления бичей должны быть заподлицо с рифами бичей. Допустимое утопание  - не более 1,5 мм. Выступание не допускается. 

4. Бичи должны быть заподлицо с торцами подбичников. Допускается выступание бичей не более 2 мм. Выступание подбичников не допускается. 

5. Зазор между торцами барабана и боковинами молотильной камеры с обеих сторон должен быть одинаковый. Допустимая разница - не более 2 мм.

6. При проворачивании барабана  разница зазора между его бичами и одной из поперечных планок деки с обеих сторон молотилки может быть не более 1,5 мм. Повышенную разницу устраняют подбором  бичей или установкой под них прокладок общей толщиной не более 1 мм. 

7. При замене бичей чтобы не  вызвать дисбаланс барабана разница в весе пары бичей, устанавливаемых с противоположных сторон, не должна превышать 10 г,.

8. Износ рабочих граней поперечных планок  деки (скругление) допускается до радиуса не более 2,5 мм. 

9. Прогиб поперечных планок по радиальному направлению - не более 1 мм,   а в направлении движения  массы - не свыше 3 мм.

10. У комбайнов «Дон» высота зубьев лопастей домолачивающего устройства должна быть не менее 16 мм, а высота рифов его деки — не менее 12 мм. При меньших размерах их выбраковывают или ремонтируют наплавкой.

 11. У комбайнов  «Нива»  зазоры выставляют: в переднем лючке (у первой поперечной планки) - 18± 1 мм, в среднем лючке (у первой попереч​ной планки основной деки) - 14±1 мм, в зад​нем лючке (у последней поперечной планки) - 2±1 мм. Если же предполагается уборка труднообмолачиваемой культуры, например пшеницы сорта Безостая-1, то зазоры в перед​нем лючке снижают до 14±1 мм, а в среднем -  до 12±1 мм.   Проверку ведут с обеих сторон молотилки и со всеми бичами. Часто встречается  заводской брак  - зазоры на входе оказываются  большими, чем положено, и имеющейся регулировкой их невозможно уменьшить. Устраняют переделкой цапф подвески надставки деки.
12. У комбайнов «Дон» в верхнем положении деки  за​зоры на входе должны быть 18±1 мм (на труднообмолачиваемых культурах 14±1), на вы​ходе - 2±1 мм.

1.12. Соломотряс
Зазоры между смежными клавишами, а также между клавишами и панелями молотилки должны быть  не менее 2 мм.

1.13. 0чистка

1. У комбайна «Нива» действительные обороты вентилятора должны соответствовать показаниям шкалы. Проверку ведут с помощью эталонного тахометра на полных оборотах двигателя, используя левый торец вала вентилятора. 

2. У комбайна «Нива» показания шкал должны соответствовать действительным углам наклона жалюзи верхнего и нижнего решет очистки. При этом полость, где располагаются коленца прутков жалюзи, должна быть чистой.   
3. Жалюзи решет в закрытом положении должны плотно прилегать друг к другу. Допустимый зазор между отдельными зубьями жалюзи - до 2 мм. Зазоры у трех не рядом расположенных зубьев в ряду допускается до 4 мм. 

4. При установке рычага открытия жалюзи удлинителя на первом отверстии (у комбайна «Нива» считая сзади, а у комбайна  «Дон» считая спереди) зазоры между жалюзи не должны превышать 2 мм.

1.14. Выгрузное устройство комбайна «Дон»

1. При полностью втянутом штоке гидроцилиндра   зазор между упором и ремнем должен быть  5-8 мм, пружина сжата до длины 98-102 мм, а ремни выходили из канавок шкива и прилегали к охватывающим кожухам. При этом прогиб ремня в средней части не должен превышать 30 мм.     

2. Длину штока гидроцилиндра регулируют так, чтобы при полностью втянутом штоке кронштейн выгрузного шнека подходил к фиксатору опоры панели молотилки и ложился в его гнезда. Фиксатор  опоры выставляют по высоте так, чтобы кронштейн выгрузного шнека попадал в его гнездо без резких ударов.

3. В контрприводе выгрузного устройства зазор между верхней ветвью ремня привода и успокоителем должен быть 5-8 мм.

1.15. Навесной копнитель
1. Минимальный зазор между лотком соломонабивателя и его граблинами должен  быть 5-10 мм, между клавишами в их заднем положении и лотком – 5-15 мм, а между граблинами половонабивателя и поверхностью лотка – 4-6 мм

2. Передняя верхняя кромка днища копнителя должна быть ниже заднего обреза лотка половонабивателя на 10-40 мм и параллельна  ему.

3. При закрытом копнителе защелки должны захватывать зацепы заднего клапана на полный зуб, а при открытии оба зацепа освобождались одновременно.  
4. Длина  амортизационной пружины днища  должна быть 630 мм, что соответствует усилию ее натяжения в 29-39 кГс.

5. У комбайна «Нива» поверхности скольжения приводного диска по левому кулачковому пальцевому диску предохранительно-выгружающего устройства не должны иметь литейных заусениц и выбоин износа, так как это может привести к несрабатыванию автомата и выходу из строя соломотряса. Боковой зазор между роликом рычага включения автомата и кулачком левого кулачкового пальцевого диска - 3 мм, а радиальный зазор между роликом и кулачковым пальцевым диском - 2-3 мм Предохранительную муфту автомата регулируют на передачу крутящего момента в 8,5 кГс.м.

6. У комбайна «Дон» предохранительную фрикционную муфту автомата регулируют на передачу крутящего момента, равного 10-12 кГс.м. Боковой зазор между магнитом и датчиками заполнения копнителя должен составлять 5-10 мм. При большем зазоре автомат выгрузки копны может не сработать и это приведет к поломке соломотряса.
7. У комбайна «Дон» скобу датчиков сигнализатора заполнения копнителя устанавливают в верхнем положении при уборке сухой массы, в среднем – при уборке нормальной и в нижнем – при уборке влажной массы. Основным критерием необходимости перестановки датчиков является температура предохранительной муфты вала заднего контрпривода. Нормальная температура – 50-70о. Если температура выше, то скобу опускают на одно отверстие вниз. Однако при этом уменьшается масса копны соломы.

1.16. Указатель потерь зерна (УПЗ) комбайна «Нива»

В качестве указателя потерь зерна в процессе работы  он совершенно неэффективный. Но для проверки технического состояния комбайна он очень ценен и держать его надо постоянно в  работоспособном состоянии.
1. Проверка исправности прибора. Тумблер  питания прибора устанавливают в положение «Вкл» и настраивают на максимальную чувствительность, повернув ручку чувствительности по часовой стрелке до совмещения метки с цифрой 25. Проверка заключается в том, что одновременно бросают по горсти зерна на один из датчиков потерь, расположенных на концах двух клавиш соломотряса и скатной доске колосового шнека, и на датчики подачи, находящиеся на скатной доске очистки. Еще удобней вести проверку легким, но частым по​стукиванием по поверхности проверяемых дат​чиков кусками проволоки диаметром 3-4 мм и длиной 200-300 мм. Если прибор  исправ​ный, то при одновременном последовательном постукивании по каждому датчику потерь и подачи стрелка указателя потерь на приборе будет от​клоняться вправо. Если стрелка не отклонит​ся, то это свидетельствует о неисправности  датчиков. Надо иметь ввиду, что датчик потерь, расположенный на скатной доске колосового шнека, ухудшает степень обдува удлинителя из-за скапливания  мелкого вороха и может стать главной причиной потерь зерна в полову.
 2. Проверка наличия электрических помех. Заводят двигатель, включают тумблер, настраивают прибор на максималь​ную чувствительность и задают двигателю разную частоту вращения коленчатого вала от минимальной до максимальной. Если при этом стрелка прибора не отклоняется вправо, зна​чит электрических помех нет.
 3. Проверка наличия механических помех. Заводят двигатель, включа​ют прибор, настраивают его на максимальную чувствительность, включают привод на жатку и молотилку, доводят обороты двигателя до максимальных и проезжают по плохой доро​ге 100-200 м. Если стрелка прибора устойчи​во отклоняется вправо, то это свидетельствует о наличии механических помех из-за ослабле​ния креплений подвижных деталей, задевания движущихся деталей друг за друга и т. п. Имеющиеся неисправности устраняют. Если стрелка прибора отклонилась не более чем до по​ловины неградуированной части шкалы (0,25 %), то УПЗ считается исправным. 
1.17. Автоматическая система контроля (АСК) комбайна «Дон»

1. Регулировка блоков индуктивных датчиков.  Зазор между зубьями звездочки и индуктивным датчиком должен быть 2-3 мм. При большем зазоре на световом табло БИЧ показания могут быть заниженными, а то и вовсе будут отсутствовать. Регулируют смещением индуктивного датчика в кронштейне его крепления.
2. Проверка  работоспособности АСК. Ее ведут в такой последова​тельности:
1) включают «массу» комбайна. При этом на левом блоке световой сигнализации должны высветиться две пиктограммы: «Нет зарядки» и «Давление масла в двигателе ниже нормы»;
2) ключ зажигания на щитке приборов уста​навливают в 1-е положение. При этом на пра​вом блоке световой сигнализации на 1-2 с загорятся все пиктограммы, в блоке звуковой сигнализации появится прерывистый звуковой сигнал, в блоке измерения частоты вращения на цифровом табло должна загореться цифра 0, а на рулевой колонке - мигать лампа «Обобщенный отказ»;
3) на блоке световой сигнализации нажимают кнопку «Контроль ламп». При этом должны высветиться все пиктограммы на блоках све​товой и звуковой сигнализаций;
4) на блоке, измерения переключатель кана​лов устанавливают в положение «Контроль», на цифровом табло блока должна высветить​ся цифра 640. Переключатель вида измерения последовательно переводят в крайнее левое положение. В этом случае должна высветиться цифра 0 при всех положениях ручки, кроме положения «Измерение скорости комбайна», когда должны высветиться две цифры 0,0;
5) запускают двигатель, устанавливают ча​стоту вращения коленчатого вала, равную 900 об/мин. При этом должны погаснуть пик​тограммы «Нет зарядки» и «Давление масла в двигателе ниже нормы», и звуковой сигнал отсутствует;
6) устанавливают частоту вращения двигате​ля, равную 1000-1100 об/мин, и включают привод на молотилку. При этом на правом блоке световой сигнализации заго​раются все пиктограммы, появляется прерывистый звуковой сигнал, на рулевой ко​лонке  мигает лампа «Обобщенный отказ»;
7) увеличивают частоту вращения двигателя до 1700-1800 об/мин. При этом все пикто​граммы должны погаснуть, и звуковой сигнал отсутствует, если АСК работает нормально.
1.18. Сигнализатор индикации интенсивности потерь зерна (СИИП) комбайна «Дон».

 Проверка работоспособности СИИП производится  так же, как и УПЗ комбайна «Нива». Используется СИИП  для  контроля технического состояния комбайна после ремонта и в работе.  
1.19. Воздушный кондиционер комбайна «Дон»
1. Проверка кондиционера воздуха
Вначале проверяют количество хладагента. Для этого устанавливают частоту вращения двигателя на 1500 об/мин. Затем включают кондиционер на максимальное охлаждение: ручку вентилятора (AIR) поворачивают в положение 3, ручку регулятора температуры (TEMP) - по часовой стрелке до упора, ручку лампы кондиционера - в положение ON, а рычаг выбора воздуха - на подачу циркулирующего воздуха.
После достижения устойчивого режима ра​боты кондиционера, который наступает через несколько минут после включения его на мак​симальное охлаждение, определяют количест​во хладагента, наблюдая через смотровое стекло на ресивер-осушителе за наличием пузырьков. Если жидкость внутри почти про​зрачна и появляется несколько пузырьков, то хладагента достаточно. Если с интервалом в  1-2 с и чаще появляются свежие пузырьки или жидкость виднеется в виде тумана при полном отсутствии пузырьков, то хладагента недостаточно, а  если пузырьков нет сов​сем,  то это  свидетельствует об избытке хладагента. В любом из этих  случаев кондиционер на​до выключить и  наладку кондиционера должен произвести соответствующий специалист.
2. Наладка кондиционера воздуха. При тем​пературе воздуха 30° и выше кондиционер налаживают на максимальное охлаждение. Для этого ручку вентилятора (AIR) устанав​ливают в положение 3, ручку регулятора тем​пературы (TEMP) поворачивают по часовой стрелке до упора, ручку лампы кондиционера переставляют в положение «0», а рычаг выбо​ра воздуха переводят на подачу циркулирую​щего воздуха.
При температуре воздуха ниже 30° кондиционер налаживают на обычное охлажде​ние, установив ручку вентилятора (AIR) в положение «2» или «1», регулятор температу​ры (TEMP) - в среднее положение, ламповый выключатель - в положение «0», рычаг вы​бора воздуха - на подачу циркулирующего или смеси циркулирующего и свежего воздуха. Для освежения воздуха в кабине кондици​онер включают на режим рециркуляции, ус​тановив рычаг выбора воздуха в положение «FRESH».
1.20. Регулировка предохранительных муфт комбайна «Нива»

 Регулируют их на срабатывание при приложении  крутящего момента: 
вал мотовила – 10-13 кГс.м; 
вал шнека жатки – 19-21 кГс.м;

верхний вал наклонной камеры – 13-17 кГс.м;

вал выгрузного шнека – 10-14 кГс.м;

вал заднего контрпривода - 8,5 кГс.м;

вал колосового шнека – 10-14 кГс.м;

вал зернового шнека – 10-12 кГс.м.

1.21. Регулировка предохранительных муфт комбайна   «Дон»
 Регулируют их на срабатывание при приложении  крутящего момента: 
вал мотовила – 55-65 кГс.м; 
вал шнека жатки – 55-65 кГс.м;

вал битера проставки – 58-62 кГс.м;

вал проставки – 48-52 кГс.м;

ведущий вал наклонной камеры – 54-66 кГс.м;

вал зернового шнека - 10 кГс.м;

вал колосового шнека - 10 кГс.м;

вал контрпривода зернового элеватора - 25 кГс.м;

вал домолачивающего устройства -25 кГс.м;

вал привода граблин соломонабивателя – 10-12 кГс.м.   

1.22. Натяжение приводных ремней

 Контролируют натяжение по величине прогиба ремня под усилием 4 кГ.с и  лишь для комбайнов «Дон» некоторые ремни контролируют под усилием 6 кГ.с, что отмечено в скобках. Местом замера прогиба ремня является середина ветви, не подпертая натяжным роликом. Оптимальная величина прогиба ремня приводится ниже.
1.22.1. Комбайн   «Нива»
 Левая сторона: 
от вала двигателя до вала главного контрпривода – 30-35 мм; 
от вала главного контрпривода до вала барабана – 2-3 мм;

от вала главного контрпривода до вала заднего контрпривода – 17-22 мм;

от вала заднего контрпривода до вала зернового шнека – 28-33 мм;

от нижнего вала до верхнего вала вариатора жатки – 8-10 мм.  

Правая сторона:
от вала двигателя до блока шкивов вариатора скорости  и от него 9-11 мм; 
от вала двигателя до первичного вала коробки передач -  9-11 мм; 
от вала главного контрпривода до вала очистки – 10-12 мм;

от вала главного контрпривода до блока шкивов и до вала вентилятора очистки      – 14-17 мм;

от вала главного контрпривода до вала контрпривода выгрузного шнека – 10-12    мм;

от вала контрпривода соломотряса до вала соломотряса – 14-15 мм.

1.22.2. Комбайн   «Дон»

Левая сторона: 
от вала двигателя до вала битера (6 кгс) – 10-15 мм; 
от вала битера до вала домолота колосьев (6 кгс) – 35-40 мм;

от вала заднего контрпривода до вала колосового элеватора (6 кгс) – 40-90 мм;

от вала заднего контрпривода до вала соломотряса (6 кгс) – 30-35 мм;

от вала половонабивателя до вала соломонабивателя (6 кгс) – 15-20 мм;

от вала контрпривода вентилятора очистки до вала вариатора вентилятора (6 кгс) – 8-10 мм;

от вала контрпривода очистки до колебательного вала очистки (6 кгс) – 4-6 мм;

от вала битера до вала контрпривода вентилятора очистки (6 кгс) – 10-20 мм;

от контрприводного вала жатки до вала привода режущего аппарата – 12-14 мм;

от нижнего вала вариатора мотовила до верхнего вала вариатора мотовила – 8-10 мм; 
от верхнего вала вариатора до приводного вала подборщика платформы-подборщика – 45-70 мм;

от нижнего вала вариатора до верхнего вала платформы-подборщика – 8-10 мм.

Правая сторона: 
от вала битера до заднего контрпривода (6 кгс) – 70-125 мм; 
от вала битера до контрпривода выгрузного шнека (6 кгс) – 5-7 мм;

от вала гидронасоса ходовой части до вала компрессора кондиционера воздуха (6 кгс) – 15-20 мм;

от вала двигателя  до вала контрпривода вентилятора охлаждения масла (6 кгс) - 40-55 мм;

от вала двигателя до вала гидронасоса ходовой части (6 кгс) – 10-15 мм;

от вала двигателя до вала вариатора хода (6 кгс) – 15-25 мм;

от вала битера до вала наклонной камеры (6 кгс) – 25-40 мм. 

1.23. Натяжение цепных передач
 Контролируют по величине свободного  провисания цепей.  

 Ориентировочно натяжение цепи считают нормальным, если  усилием руки ее можно отвести от линии движения на 40-70 мм на 1 м  длины ее рабочей ветви. При этом все звездочки должны лежать в одной плоскости с допустимым отклонением не более 2 мм на 1 м межцентрового расстояния. Более  точные данные приведены ниже.
1.23.1. Комбайн «Нива»

Левая сторона: 
от верхнего вала наклонной камеры до вала контрпривода жатки – 72-120 мм; 
от кривошипного вала жатки до вала шнека и до нижнего вала вариатора мотовила – 25-50 мм;

от верхнего вала вариатора мотовила до  вала контрпривода  - 26-45 мм;

от вала контрпривода мотовила до вала мотовила – 26-45 мм;

от вала верхней головки мотовила элеватора до вала малого колосового шнека – 3-6 мм;

от вала заднего контрпривода до валов полово- и соломонабивателей – 20-40 мм. 
От нижнего вала к верхнему валу колосового элеватора скребок можно отклонить рукой в обе стороны на 30°.

Правая сторона: 
от вала заднего контрпривода до вала контрпривода соломотряса и до вала колосового шнека – 8-12 мм; 
от вала верхней головки зернового элеватора до вала распределительного шнека бункера – 3-6 мм;

от вала контрпривода выгрузного шнека до вала выгрузного шнека – 15-20 мм;

от верхнего вала наклонной камеры до вала приемного битера – 4-6 мм;

от верхнего вала наклонной камеры до нижнего вала плавающего транспортера – 15-25 мм.

1.23.2.Комбайн   «Дон»

Левая сторона: 
от контрпривода наклонного выгрузного шнека до вала наклонного выгрузного шнека – 2-3 мм; 
от вала заднего контрпривода до вала половонабивателя – 9-14 мм;

от верхнего вала колосового элеватора до вала распределительного шнека – 4-5 мм;

от верхнего вала наклонной камеры до трансмиссионного вала – 19-29 мм;

от трансмиссионного вала до контрприводного вала проставки – 10-15 мм;

от контрприводного вала до нижнего вала вариатора мотовила – 17-20 мм;

от контрприводного вала до вала шнека жатки – 13-19 мм;

от контрприводного вала мотовила до вала мотовила – 18-22 мм;

от верхнего вала вариатора мотовила до контрприводного вала мотовила – 18-22 мм; 
от приводного вала до вала направляющего ролика платформы-подборщика нижняя ветвь должна провисать так, чтобы между роликом на боковине рамы и цепью был зазор не более 5 мм; 
от вала контрпривода до нижнего вала вариатора платформы-подборщика – 3-5 мм;

от трансмиссионного вала до вала контрпривода платформы-подборщика -  13-19 мм;

от вала контрпривода до вала шнека шнекового транспортера платформы-подборщика – 11-17 мм;

от верхнего вала колосового элеватора к нижнему валу колосового элеватора скребок можно отклонить рукой в обе стороны на 30°.
Правая   сторона:   
от вала контрпривода зерновой группы до верхнего вала зернового элеватора и приводного вала загрузочного шнека бункера – 5-7 мм; 
от вала контрпривода выгрузного шнека до вала  горизонтального  выгрузного шнека  бункера – 9-14, 
от трансмиссионного вала жатки до вала битера проставки – 15-20 мм; 
от верхнего вала зернового элеватора к нижнему валу зернового элеватора скребок можно отклонить рукой в обе стороны на 30°.

1.24. Гидропривод управления рабочими органами

1. Средняя продолжительность подъема жатки не должна превышать 5 с, а опускания - 3 с. 

2. Время перемещения подвижного блока вариатора привода мотовила из одного крайнего положения в другое – 5-7 с. 

3. Усадка штоков гидроцилиндров подъема жатки из крайнего положения за 30 мин не должна превышать 45 мм, а гидроцилиндров подъема мотовила —  50 мм. 

4. Утечка масла через запорный вентиль не допускается. 
5. Предохранительно-переливной клапан регулируют на срабатывание при давлении 12,5 МПа.
1.25. Тормоза
1. Свободный ход тормозных педалей должен составлять 5-10 мм. 

2. Тормозной путь при движении комбайна на ровном участке дороги со скоростью 18 км/м - не более 8 м. 

3. При однократном нажатии на педаль торможение должно быть эффективным  и запас хода педали остается не менее 50 мм. 

4. При максимальной скорости движения на сухой асфальтированной дороге без  уклона тормозной путь должен быть 8-9,3 м. 

5. Неодновременность  начала  торможения  колес  не  должна  превышать

1 м.
6. Стояночный тормоз должен удерживать комбайн «Нива» на уклоне до 16°, а комбайн «Дон» - до 12°.

2. Агротехнологические требования на уборке хлебов

2.1. Способы уборки
Раздельный способ применяют в следующих случаях:

1) в начальный период уборочной страды, когда хлеба в восковой спелости зерна можно начать косить раньше, а, следовательно, и раньше завершить;

2) при уборке полей, засеянных сортами с легкоосыпающимся зерном, потери которого с затяжкой кошения сильно возрастают;

3) на засоренных  полях, так как зелень сорняков сильно усложняет работу при прямом комбайнировании, резко снижается производительность комбайна, повышаются потери зерна в солому и полову. Подсохшие в валках сорняки не затрудняют работу комбайнового агрегата;

4) на уборке полей с неравномерно созревающим зерном;

5) на полях, сильно поврежденных пилильщиком;
6) при недостаточной насыщенностью хозяйства зерноуборочной техникой.

Прямое комбайнирование применяют в следующих случаях:

1) при уборке незасоренных хлебов;

2) на редких и низкорослых хлебах, валки которых не могут хорошо удерживаться на стерне и проваливаются на землю, усложняя работу подборщика;

3) на полеглых хлебах, требующих среза растений на минимальной высоте. Раздельно убирать такие хлеба нельзя, так как валки приходится укладывать на землю. Полеглые хлеба убирают раздельно только на сильно засоренных  полях и при условии, что до обмолота валки не попадут под дождь;

4) при частых кратковременных дождях. После них нескошенный стеблестой просыхает за 1-2 ч, а валки в этих условиях могут не подсохнуть до нормальной влажности в течение всего дня;

5) если предполагаются затяжные дожди. В  таких условиях зерно в валках может погибнуть полностью или резко ухудшится его качество; 
6) при достаточной насыщенностью хозяйства зерноуборочной техникой. 
2.2. Сроки уборки
          Самый высокий сбор зерна  дает уборка хлебов в конце их восковой и в начале полной спелости. При уборке в начале восковой спелости хлебов недобор урожая связан с тем, что еще не закончился процесс формирования зерна. Уборка в конце полной спелости также сопровождается некоторым недобором урожая, а уборка перестоявшего хлеба протекает при недопустимых потерях за счет обламывания колосьев и самоосыпания зерна.

В валках хлеб должен лежать до тех пор, пока зерно просохнет до влажности 18-16%. С увеличением срока лежки валков ухудшается качество подбора их  подборщиком, повышаются потери зерна за счет неподобранных колосьев и вымолоченных зерен. Особенно большие потери наблюдаются при подборе валков, попавших под дождь, просевших от лежки и оказавшихся вследствие этого пронизанными стерней. Нормальный срок лежки валков составляет 3-5 дней. Каждый последующий день запаздывания с их подбором повышает недобор урожая на 2-3 %.

Наиболее высокое качество зерна получается при уборке в середине его восковой спелости. При длительной лежке валков, особенно при неблагоприятных условиях, качество зерна резко снижается, уменьшается количество и качество клейковины. Вследствие этого зерно не соответствует стандарту на сильную пшеницу.

Лучшее зерно по посевным показателям получается при уборке в конце его восковой и в начале полной спелости. Во всех этих фазах спелости посевные качества  семян практически одинаковые. Продолжительность лежки  валков, особенно в неблагоприятных условиях, значительно ухудшает посевные качества  семян и ведет к снижению будущего урожая. Так, опоздание с подбором валков на 10 дней может уменьшить будущий урожай до 15 %, а на 20 дней  - до 30 %.

Чем выше уровень агротехники (нет сорняков и вредителей) и меньше сезонная нагрузка на комбайн, тем больше площадей подлежит уборке прямым комбайнированием.

2.3. Высота среза
 При раздельной уборке хлебов подбором оптимальной высоты среза обеспечиваются благоприятные условия для дозревания зерна в валках и высококачественная работа подборщиков.

Высокая стерня способствует лучшему просыханию хлебной массы в валках и дозреванию зерна за счет хорошего проветривания нижней части валков. Однако в утренние часы работы, когда влажные валки имеют наибольшую массу, а также после дождей прочность стерни может оказаться недостаточной. Стерня согнется и валки опустятся на землю. При высоком срезе также возможны потери зерна в не срезанных колосьях.

При низком срезе прочность стерни увеличивается, но значительная часть хлебной массы укладывается на землю, плохо проветривается, что приводит к затяжке сроков созревания хлеба, а при выпадении осадков -  резкому ухудшению качества  зерна, а также усложняется работа подборщика. 

Наименьшие потери зерна на подбое валков наблюдаются при высоте среза 15-18 см для хлебостоя высотой 80 -120 см. Более высокие хлеба скашивают на высоте 20-25 см. Если хлебостой имеет высоту менее 80 см и его необходимо убирать раздельным способом, как, например, на уборке сильно засоренных хлебов, то высоту среза уменьшают настолько, чтобы не срезанных стеблей не осталось.

Высота среза зависит от густоты стояния растений: чем она больше, тем более мощный валок может удержать стерня. Поэтому высокорослые хлеба с густотой стояния свыше 400 шт./м2 срезают на высоте 20-25 см, а растения средней высоты при густоте 300-400 шт./м2 срезают на высоте 15-18 см.

Следует учитывать, что стерня  пониклых хлебов менее прочна и может под тяжестью  валков согнуться или надломиться, а часть срезанных стеблей оказаться  на  земле.  На прочность стерни влияет и влажность валков. Чем она выше, тем менее устойчива стерня.
 

При прямом комбайнировании чем ниже высота среза, тем выше сбор соломы и лучшие условия для последующей обработки почвы. Вместе с тем, чем выше стерня, тем  производительней работа комбайна, что резко сокращает сроки уборки, снижает общие потери зерна и повышает его валовой сбор. Если срезать только одни колосья, то производительность комбайна повышается на 30-60%. При задаче получить наивысший валовой сбор зерна, особенно на высокоурожайных массивах, стеблестой срезают возможно выше, лишь бы не оставались не срезанными полноценные колосья. 

2.4. Форма и размеры валка
          Укладку стеблей в валки производят так, чтобы они располагались внахлестку и были направлены под углом 10-25° к их оси. Это обеспечивает чистый подбор массы валков. Кроме того, такие валки более устойчивы к проседанию и меньше разбрасываются ветром. Если стебли в валке уложены под завышенным углом, то колосья располагаются ближе к одной стороне валка, более тяжелая колосовая часть глубже проседает в стерню, а комлевая часть поднимается вверх. Это ведет к разбрасыванию валков ветром. Во время  дождя вода стекает по стеблям к колосьям, масса сохнет дольше, хуже поднимается подборщиком,  ухудшается качество зерна.

При расположении стеблей в валке вдоль его оси затрудняется работа  подборщика. Часть стеблей проваливается  на землю, так как пальцы подборщика делают пропуски, расчесывая валок вдоль стеблей.

Формируют валки так, чтобы их ширина была равна ширине молотилки комбайна, который подбирает валки. Чем уже валок, по сравнению с шириной молотилки, тем неравномернее распределяется его масса по ширине молотилки. В связи с этим потери зерна, особенно в полову, оказываются очень высокими, и устранить их невозможно даже при самой тщательной регулировке рабочих органов комбайна. Поэтому, если валки получаются узкими, то их надо сдваивать по схеме «валок к валку» (не «валок на валок»!).
2.5. Допустимые потери зерна
1) общие потери зерна за жаткой при полеглости  хлебов до 20 % - 0,5 %, а при уборке полеглых хлебов - до 1,5 %;

2) общие  потери зерна при подборке нормально уложенных в валки хлебов - не более 0,5%;

3) общие потери за молотилкой (вследствие недомолота и невытряса) при номинальной секундной подачей хлебной массы - 1,5%.  При неполной загрузке молотилки  уровень допустимых потерь зерна уменьшают. Исключение составляют потери зерна из-за недомолота, которые всегда должны быть на определенном уровне и их уменьшают лишь в случае, если из-за неудовлетворительного состояния поверхности поля невозможно повысить скорость для  номинальной загрузки комбайна. Чтобы в работе была возможность правильно и быстро отрегулировать зерноуборочные комбайны, общие допустимые потери зерна за молотилкой целесообразно расчленить на по​тери из-за недомолота, которые должны быть не  более 0,5%, потери свободного зерна в солому - не более 0.5%, потери зерна в поло​ву - не более 0,5%. Такое расчленение допустимых потерь зерна, несмотря на некоторую условность, дает возможность быстрее и точнее установить оптимальные регулировки  соответствующих рабочих органов комбайнов. В хозяйствах, исходи из конкретных условий, может быть установлено другое распре​деление допустимых потерь зерна за молотилкой.
2.6. Допустимое дробление зерна
Дробление и обрушивание семенного зерна колосовых культур может составлять до 1 %, а продовольственного  - не более 2%.

2.7. Чистота зерна в бункере должна быть не менее 97 %.

2.8. Потери соломы при уборке соломоуборочной техникой - не более 5%, а загрязнение соломы землей – не более 2 %.

 3. Тип комбайна
Наличного комбайнового парка на Ставрополье явно недостаточно для своевременной уборки хлебов, да и его техническое состояние  желает лучшего. Придется определенное количество комбайнов привлекать со стороны. Какие комбайны предпочесть? 
Вместо заморских «Кейсов», «Доминаторов» и им подобных, целесообразно и покупать, и привлекать со стороны наши отечественные «Доны», «Нивы», «Енисеи», «Руси», «Русланы». Сейчас отечественная промышленность выпускает более десятка различных модификаций зерноуборочных комбайнов,  которые в состоянии удовлетворить любые потребности наших хозяйств, выращивающих зерновые колосовые культуры. Для этого дополнительно задействованы комбайновые  заводы в Таганроге и Орле.       
Многие утверждают, что зарубежные комбайны более производительны и работают без потерь.  Эту рекламную утку распространяют, прежде всего, журналисты.  По технологической схеме все комбайны мира практически одинаковые. Поэтому и производительность их и потери зерна - равнозначны.  
Так почему же особенно сильно хвалят «Кейсы»? Этот  комбайн по   технологическим  параметрам примерно одного класса, что и таганрогская «Русь», а по стоимости «Русь» дешевле «Кейса» в семь раз! Говорят, что у «Кейса» особенный молотильный аппарат. Но ведь такой же молотильный аппарат и у ростовского комбайна «Дон-2600», который, к тому же,  значительно производительней «Кейса»! У обеих моделей молотильный аппарат аксиально-роторного типа. Расположен он не поперек, как у большинства моделей комбайнов, а вдоль молотилки. Однако,  на уборке хлебов  с низким срезом, особенно когда хлеба высокорослые,  работа этих комбайнов будет  сопровождаться   большими потерями зерна. Вместе с тем этот тип комбайна имеет производительность значительно выше его аналогов с обычным молотильным аппаратом и несравнимо меньше дробит и травмирует зерно. Так что такой комбайн можно с успехом применять на уборке семенных полей. Но все же семенные хлеба предпочтительней убирать зерноуборочными комбайнами с двухбарабанным бильным молотильным аппаратом.

 Сейчас такой комбайн выпускают под маркой «Енисей 954». Передний бильный барабан, налаженный на работу в мягком режиме, вымолачивает зерно из средней части колоса не только не дробя  семена, но и не нанося им  микроповреждений. Эти семена будут иметь стопроцентную полевую всхожесть.   Второй же барабан  лишь домолачивает оставшееся небольшое количество зерна в нижней и верхней части колосьев.   Молотильный аппарат  однобарабанного  комбайна,  особенно в жарких погодных условиях, очень сильно травмирует зерно, нанося микроповреждения почти всем семенам. Потому-то полевая всхожесть таких семян не превышает 60-70 процентов,  то есть  треть семян  бесполезно высевается. 

 Не все знают, что «Енисей 954» изготавливают не в  Красноярске, а на комбайновом заводе в Орле, который является дочерним предприятием Красноярского завода комбайнов.  
Так какие же комбайны предпочесть?
Для фермерских хозяйств и всевозможных АО, имеющих незначительные  уборочные площади, а также для хозяйств с небольшими по размеру полями   предпочтительны комбайны с шириной молотилки 900 мм: КЗС-3 «Русь»,  «Енисей 950» («Руслан») и «Енисей  954» (Орел). Среди этих моделей самым доступным по цене является комбайн КЗС-3 «Русь». 

Для средних по размерам хозяйств предпочтительны комбайны с шириной молотилки 1200 мм: СК-5М-1 «Нива», Дон-091, двухбарабанный «Енисей-1200-НМ-68», однобарабанный «Енисей-1200-1НМ-56», двухбарабанный «Енисей-1200-М-11», «Енисей-1200-1М-17».  
Для крупных хозяйств с полями большой площади предпочтительны комбайны с шириной молотилки 1500 мм: Дон-1500Б и Дон-2600. При наличии в этих хозяйствах части полей небольшой площади допустимо приобретение комбайнов с шириной  молотилки 1200 мм.

 Нельзя  верить сообщениям, что  некоторые модели комбайнов не могут убирать высокоурожайные хлеба. Любой моделью можно убирать поля с урожайностью зерна 100 ц/га и выше.  Для этого надо укомплектовать комбайн жаткой  нужного  захвата,  подобрать соответствующую скорость движения комбайна и правильно отрегулировать его рабочие органы. 

Комплектовать зерноуборочный парк конкретных хозяйств целесообразно однотипными комбайнами, что полезно  с точки зрения их ремонтоспособности, эксплуатационных удобств и экономической целесообразности.

4. Регулировка мотовила и шнекового транспортера жатки

Очень часто потери зерна за жаткой превосходят потери зерна за молотилкой. Тем не менее, эти потери не всегда  своевременно устраняют. Главная причина этого заключается в том, что в соответствующих рекомендациях приводятся определенные цифровые величины, прежде всего пределы регулировок, а не значения, соответствующие конкретным  показателям состояния поля.  
4.1. Высота мотовила над ножом

 Мотовило поднимают вверх настолько, чтобы нижняя кромка планки при вертикальном положении луча касалась срезанной ча​сти стебля в центре его тяжести, который лег​ко определить практически. Для этого срезанный  стебель укладывают на палец и находят точку (центр тяжести), вокруг которой он не опрокидывает​ся. У комбайнов «Дон» пальцы граблин длин​нее и поэтому нижнюю кромку планок уста​навливают так, чтобы она касалась срезан​ной части стеблей посередине.
При излишнем подъеме мотовила вверх много стеблей срезается без его помощи, что вызывает потерю части их на землю, особенно на уборке редких и пониклых хлебов. Кроме того, с подъемом  мотовила  увеличивается сила удара планок по колосьям и  часть зерен из них вымолачивается, а за счет ухудшения очист​ки режущего аппарата срезанные стебли ока​зываются на земле. 

Излишне низкая установ​ка мотовила способствует опрокидыванию стеблей вокруг планок и падению их на почву. Так как высота  хлебостоя  часто  изменя​ется даже на протяжении одного прохода в загоне, то и к регулировке мотовила по высоте надо прибегать так же часто.
Высоту установки мотовила в процессе кошения можно выявить и глазомерно. Мотовило опускают пониже, лишь бы срезанные стебли не переваливались через планки вперед. 
4.2. Угол наклона граблин  и положение планок на граблинах 
комбайна «Нива»
На уборке высокорослых и густых хлебов граблины устанавливают под углом 15° впе​ред, а планки снимают. Граблины устанавли​вают вертикально, а планки закрепляют в среднем положении на уборке нормального хлеба, и в нижнем положении - на уборке  низкорослого стеблестоя. На уборке пониклого хлеба граблины уста​навливают под углом 15°, а полеглого - 30е назад. При этом в первом случае планки уста​навливают в верхнем положении, а во втором - снимают.
Предварительно ус​тановленный угол наклона граблин редко приходится менять в работе. К этому прибе​гают чаще всего на уборке высокого густого хлеба, когда граблины  установлены   верти​кально. В таком случае хлебная масса, про​низанная пальцами, вовремя не освобождает​ся. Это становится причиной порционной пода​чи  массы в молотилку комбайна,  вызывая  потери  зерна в солому и полову из-за вре​менных перегрузок молотильного  аппарата, соломотряса и очистки, а также потери сре​занных  стеблей на землю за  счет перебрасывания их через ветровой щит или сбрасывания с режущего аппарата.
4.3. Угол наклона граблин комбайна «Дон»  
  Его отдельно не устанавливают, так как в работе он  самоустанавливается автоматически одновременно с вы​носом мотовила вперед.
4.4. Вынос мотовила

  На уборке прямостоящих хлебов ошибка в выносе мотовила происходит очень часто. Надо учесть, что при этом регулируют не просто вынос, а зазор между граблинами мотовила и спиралями шнека жатки. Если зазор больше оптимального, то возникающая порционная подача мас​сы вызывает падение части стеблей на землю, а также потери зерна в солому и полову вследствие временных перегрузок молотильного аппарата, соломотряса и очистки. При малом зазоре стебли увлекаются планками и перебрасыва​ются через ветровой щит или нависают на граблинах, а затем сбрасываются на землю. 
У комбайнов «Нива»  зазор между пальцами граблин мотовила и спиралями шнекового транспортера должен быть: при очень высоком и густом хлебе -  60-80 мм, высоком густом – 40-60, нормальном – 25-40, низком густом  - 20-25, низком редком 15-20 мм. 

 У  комбайнов «Дон»  нужно поступить так же, как и у «Нивы»,  но завод рекомендует замерить величину вы​лета штоков гидроцилиндров, которая на уборке нормальных хлебов  должна быть 20-50 мм, а на высоких хлебах (свыше 80 см) - 0 мм (шток вдвинут полностью).  
На полеглом массиве мотовило выносят на такое расстояние, которое помогает избежать потерь не срезанными и срезанными стеблями из-за плохого подъема и подвода их к режу​щему аппарату с учетом того, что вперед мотовило выносят тем больше, чем более полеглая и длинней хлебная масса.
На валковых жатках недостаточный вынос мотовила вперед может вызвать потери сре​занных колосьев из-за того, что мало среза​ется стеблей с его участием, особенно на уборке редкого и пониклого хлеба. Излишний вынос приводит к потере срезанных стеблей за счет ухудшения качества очистки режущего аппарата, а также из-за срезания массы пос​ле выскальзывания стеблей из-под планок мотовила, что часто наблюдается на уборке низкорослого хлеба. Кроме того, излишний вынос мотовила обуславливает ухудшение укладки срезанной массы на транспортер и вследствие этого снижает качество формиро​вания валков. При кошении не полеглых хлебов мотови​ло относительно режущего аппарата выносят вперед на столько сантиметров, сколько будет предполагаемая скорость движения жатки  в км/ч, а на полеглых хле​бах - с учетом полеглости хлебной массы и недопущения потерь не срезанных стеблей с колосьями.
Самое низкое положение мотовила по высоте. Оно особенно важно на уборке низкорослых хлебов. При разгружен​ных гидроцилиндрах подъема мотовила зазор между пальцами граблин и ножом режущего аппарата должен быть 20-25 мм. У комбайна «Нива» во время этой регулировки паз регулировочной вилки обязательно нужно расположить вдоль под​держки, чтобы предотвратить ее изгибы и поломки при подъемах и опусканиях мото​вила.
4.5. Частота вращения мотовила

 К ее регули​ровке приходится прибегать очень часто и, прежде всего, при каждом изменении рабочей скорости движения комбайна. Выбирая мо​мент и величину изменения частоты вращения мотовила учитывают следующие обстоятель​ства. При недостаточной частоте вращения большое количество стеблей срезается без участия мотовила. Вследствие этого часть их попадает на землю, особенно на уборке ред​ких и пониклых хлебов. Кроме того, ухудша​ется очистка режущего аппарата от срезанной массы, что ведет к потере на землю срезан​ных стеблей. В то же время чрезмерная ча​стота вращения мотовила вызывает выбивание зерна вследствие удара планок по колосьям, особенно на уборке легкоосыпающихся сортов и отбивания колосьев со слабой связью  их со стеблем, как у ячменя.   
  Ориентировочную частоту вращения мотовила можно выбрать по данным табл. 1. 

Таблица 1

Ориентировочная частота вращения  вала мотовила комбайна «Дон»

	Скорость комбайна
	м/с
	0,28
	0,55
	0,63
	1,1
	1,4
	1,67
	1,94
	2,22
	2,5
	2,78

	
	км/ч
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Частота вращения, об/мин
	15
	18
	26
	31
	36
	40
	43
	46
	49
	49


Надо учесть, что кроме скорости движения комбайна на частоту вращения мотовила в значительной степени играет высота стеблестоя. Опытные комбайнеры необходимую частоту вращения мотовила устанавливают визуально, ориентируясь по входу планок в хлебную массу, при котором планка в момент прикосновения к колосьям стеблей сразу же движется назад.
Основным критерием правильности установки частоты вращения мотовила является  минимум  потерь на землю срезанных стеблей и вымолоченных зерен. 
4.6. Зазор между спиралями шнека и днищем
Его устанавливают в зависимости от характе​ра хлебостоя. На уборке высокого и густого хлеба зазор должен быть 30-35 мм, высоко​го и густого – 25-30, нормального -20-25, низкого густого – 15-20, низкого редкого – 6-15 мм. При излишне большом зазоре пор​ционная подача массы вызывает потери сре​занных стеблей вследствие сталкивания их с режущего аппарата на землю, а также зерна в солому и полову из-за временных перегру​зок молотильного аппарата и очистки. Недо​статочный зазор может вызвать заклинивание массы и остановку шнека, а также травмирование зерна.
4.7. Зазор между пальцами пальчикового механизма шнека и днищем

Его устанавливают в зависимости от характе​ра хлебостоя. Если зазор мал, то снижается активность захватывания пальцами массы, по​даваемой мотовилом. Вследствие этого над центральной частью шнекового транспортера стебли скапливаются и часть из них падает на землю,  а возникающая при этом порционная подача мас​сы в молотилку вызывает потери зерна в солому и полову. При  завышенном зазоре хлебная масса скапливается у пальчикового механизма вслед​ствие снижения активности  протаскивания массы между центральной частью шнека и днищем. Это становится причиной потерь сре​занных стеблей на землю, а также зерна в полову и солому из-за временных перегрузок молотильного  аппарата, соломотряса и очи​стки.
4.8.Зазор между брусом ветрового щита и упо​рами
корпуса наклонной камеры

Необходимо постоянно следить за тем, чтобы этот зазор был равен у «Нивы» 60-70 мм, а у «Дона» - 80-90 мм. Особенно важно выдержать его после опуска​ния жатки в работу при разворотах комбайна на конце загона. Для этого при касании башмаков жатки о по​верхность поля нужно не спешить перево​дить рычаг распределителя в нейтральное положение, поскольку наклонная камера еще не опустилась до нормального положения, и перевести  лишь при  достижении данного зазора.    
Если зазор больше оптимального, то возникает  порци​онная подача массы в молотилку, что становится причиной  потерь зерна в солому и полову из-за времен​ной перегрузки молотильного аппарата, со​ломотряса и очистки. Одновременно стебли с колосьями движущейся порци​ей хлебной массы сталкиваются на землю. Кроме этого, предел копирования рельефа поля жат​кой вниз при этом уменьшается. При малом же зазоре уменьшается предел копирования рельефа поля жаткой вверх.
5. Предотвращение потерь зерна за жаткой

5.1. Определение реальных потерь зерна
   Действительные потери зерна на земле определяют в штуках на  1 м2 с  помощью рамки площадью 0,5 м2  (1 х 0,5 м), изготовив ее  из трубки диаметром 6-10 мм или проволоки диаметром 5-6 мм.  

Замеры ведут в пяти местах одного прохода комбайна через равные интервалы. Рамку накладывают на землю в местах, свободных от вал​ков.  Место укладки рамки лучше всего опре​делять методом ее бросания, что позволит бо​лее объективно и точно произвести замеры.
Внутри рамки раздельно подсчитывают ко​личество свободных зерен и зерен, вымолочен​ных из собранных колосьев. Доуборочные потери (загрязненные и проросшие зерна, ко​лосья с потемневшей окраской и т. п.) не со​бирают и не учитывают. Общее количество зерен, собранных на пя​ти учетных площадках, делят на 2,5 для по​лучения среднего количества зерен, потерян​ных на площади в один квадратный метр. Полученное число сравнивают с допустимой величиной потерь зерна, которую определяют по таблице 2. При этом урожай учитывают биологический или фактический, а абсолютную массу зерен - при той же влажности, при которой определяли и урожай зерна. 
Биологический урожай опреде​ляют перед началом уборки. По диагонали поля (участка, загона) в десяти мес​тах площадью по 1 м2 через равные интервалы срезают ко​лосья, обмолачивают их и сушат зерно до эталонной влажно​сти равной 14% или используют с той же влажностью. Затем общую массу зерна в граммах, полу​ченную с 10 м2 площади, взвешивают с точностью до грамма, делят на 100 и получают биологический урожай зер​на в ц/га. 

Фактический урожай определяют путем деления массы намолоченного зерна на площадь поля, с которой оно собрано. При этом полученную величину бункерного зерна обязательно уменьшают с учетом сорности и, при необходимости, пересчитывают на стандартную влажность.  

  Для определения абсолютной массы 1000 семян пробу берут из разных мест бункера или используют семена проб, по которым определили биологический  или фактический урожай. Объем одной про​бы - 500 зерен. Взвешивают их с точностью до грамма, умно​жают на два для получения общей массы 1000 семян.  При необходимости эту массу приводят к эталонной влажности. 
                                                                        Таблица 2

Максимально допустимые потери зерна за жаткой

(при допустимых потерях 0,5 %), шт./м2
	Урожай зерна, ц/га
	Абсолютная масса 1000 зерен, г

	
	25
	30
	35
	40
	45
	50

	  10
	20
	16
	14
	12
	11
	10

	 15
	30
	25
	21
	18
	16
	15

	    20
	40
	33
	28
	25
	22
	20

	    25
	50
	41
	35
	31
	28
	25

	30
	60
	49
	43
	37
	33
	30

	35
	70
	57
	50
	43
	39
	35

	40
	80
	66
	57
	50
	44
	40

	45
	90
	74
	64
	56
	50
	45

	50
	100
	82
	71
	62
	55
	50

	55
	110
	91
	78
	68
	61
	55

	60
	120
	99
	86
	75
	66
	60


Если окажется, что действительные потери зерна выше агротехнических допусков, указанных в табл. 2, то  их устраняют с использованием ниже приведенных  сведений.    
5.2. Причины потерь зерна за жаткой
5.2.1. Потери срезанных стеблей с колосьями при кошении
1) недостаточная частота вращения мотовила или высокое поднятие его вала, вследствие че​го много стеблей срезается без его участия и падают на землю особенно на уборке короткостебельных и пониклых по хо​ду своего движения хлебов;

2) чрезмерная частота вращения мотовила обуславливает перебрасывание стеблей план​ками через ветровой щит жатки;

 3) чрезмерно низкая установка мотовила по высоте, в результате чего стебли, особенно с хорошим колосом, опрокидываясь вокруг пла​нок, падают на землю;

4) на уборке полеглых и пониклых хлебов при недостаточном выносе мотовила стебли срезаются до их подъема пальцами граблин и падают на землю;   

5)  на уборке высоких и густых хлебов паль​цы граблин мотовила  не установлены под углом 15° вперед, что обуславливает снижение активности шнекового транспортера и вызывает потери срезанных стеблей на землю; 

6)  на уборке хлебов с ярко выраженной разноярусностью расположения колосьев не установлены на планки граблин мотови​ла гибкие уширители или дополнительные планки; 

7) неполный захват жатки, вследствие чего в неработающей части режущего аппарата сре​занные стебли падают на землю, а свисающие колосья срезаются;

8) на уборке низкорослых хлебов не установлены на планки мотовила гибкие уширители или вал мотовила излишне поднят, вследствие чего срезанные стебли падают на землю из-за плохой очистки режущего аппарата;

9)  чрезмерный зазор между спиралями шнека и корпусом жатки, или между пальцами граблин мотовила и спиралями шнека, что вызывает порционную подачу срезанной массы, вследствие чего срезанные стебли сталкиваются с режущего аппарата на землю;

10)  чрезмерный зазор (более 90 мм у комбайнов «Дон» и 70 мм у комбайнов «Нива») между брусом жесткости жатки и упо​рами наклонной камеры, вследствие чего сре​занные стебли сталкиваются движущимися порциями хлебной массы на землю.

5.2.2. Потери не срезанных стеблей с колосьями при кошении
1) не отрегулирован режущий аппарат, име​ются поломки сегментов или пальцев;

2)  чрезмерная высота среза, особенно при убор​ке полеглых и низкорослых хлебов;

3) слабое натяжение уравновешивающих пру​жин жатки, вследствие чего перед копирую​щими башмаками скапливается почва, прими​нающая не срезанные стебли до подхода режущего аппарата;

4) излишне натянуты уравновешивающие пружины жатки, что вызывает ее «галоппирование» при наезде копирующих башмаков на не​ровности поля;

5) на уборке полеглых хлебов паль​цы граблин мотовила не имеют достаточного наклона назад, вследствие чего часть массы не под​нимается  до уровня режущего аппарата;

6) на уборке полеглых хлебов не сняты планки с граблин мотовила, в результате чего не все стебли оказываются поднятыми и подве​денными к режущему аппарату;

7) образование заминов стеблестоя вследствие нависания скошенных стеблей и сорняков на делителях;

8) образование огрехов.

5.2.3. Причины потерь свободного зерна на землю
1)  чрезмерная частота вращения мотовила, вследствие чего планки выбивают зерна из ко​лосьев;

2)  чрезмерно поднято мотовило, вслед​ствие чего планки частично  вымолачивают зерно. С подъемом мотовила вверх и уменьше​нием высоты стеблестоя сила удара планок по  колосьям увеличивается.
6. Регулировка подборщика

6.1. Установка подборщика по высоте
Ее про​изводят с учетом расположения валка отно​сительно поверхности поля. Если он уложен на нормальную по высоте стерню, то барабанный подборщик опускают настолько, чтобы трубы граблин в их нижнем положении располагались на уровне основа​ния валка, а пальцы граблин полной высотой прочесывали зону ниже него.
При укладке валков на низкую стерню или провале части их на землю подборщик опускают настолько, чтобы пальцы граблин каса​лись почвы и активно подбирали провалив​шиеся стебли. Копирующие башмаки жатки в этом случае  устанавливают на минималь​ную высоту,  что  обеспечивает копирование рельефа поля башмаками подборщика, а не жатки. При этом очень важно тщательно отрегулировать пружины уравновешивающего механизма жатки, натянув их  как можно больше, но чтобы баш​маки подборщика в работе не отрывались от поверхности поля.
        У полотняно-транспортерного подборщика платформы-подборщика расстояние между концами пальцев и почвой в нормальных условиях уборки должно быть 40-60 мм. Когда при этом имеются потери неподобранных стеблей, то зазор уменьшают. Если хлебная масса тормозится прутиками нормализатора, то их необходимо приподнять, повернув упоры на стойках.  Если наблюдается обратное протаскива​ние стеблей нижней ветвью транспортера, то уменьшают зазор между рабочей кромкой стеблеподъемника и задним валом транспор​тера.
6.2. Частота вращения подборщика
Как завы​шенная, так и заниженная частота вращения обуславливает потери зерна и колосьев на землю. Поэтому в работе устанавливают такую частоту, при которой потери за подборщиком минимальные и не превышают допустимых пределов. Правильный выбор частоты вращения подборщика характеризуется следующими показателями:
- хлебная масса не растягивается пальцами подборщика на порции и поступает под шнек жатки непрерывной лентой;
- стеблевая масса не скапливается перед подборщиком и не сдвигается но ходу движе​ния комбайна;
- валок плавно приподнимается без крутого перегиба;  
- отсутствуют перебитые и отломанные ко​лосья, отбрасываемые пальцами граблин в сторону.
Ориентировочно частоту вращения полотняно-транспортерного подборщика платформы-подборщика ус​танавливают по данным табл. 3. 
                                                                                                            Таблица 3 

     Ориентировочная частота вращения подборщика платформы-подборщика 

	Скорость комбайна
	м/с
	0,28
	0,55
	0,63
	1,1
	1,4
	1,67
	1,94
	2,22
	2,5
	2,78

	
	км/ч
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Частота вращения, об/мин
	148
	148
	159
	212
	265
	318
	371
	424
	475
	475


                  7. Предотвращение потерь зерна за подборщиком

 7.1. Определение потерь зерна
Определя​ют эти потери как разницу между потерями зерна на месте бывшего лежания валка и потерями за жаткой.
  Рамку площадью 0,5 м2  (1 х 0,5 м)   попарно накладывает  на место бывшего лежания валка и рядом с ним. Всего делают четыре пары замеров по ходу движения комбайна с равными интервалами между ними. При этом рамку укладыва​ют поперек и симметрично  оси валка. Своей длинной стороной  рамка  должна полностью пе​рекрывать бывшее раньше под валком про​странство. 
Внутри рамок парных замеров раздельно подсчитывают ко​личество свободных зерен и зерен, вымолочен​ных из собранных колосьев. Доуборочные потери (загрязненные и проросшие зерна, ко​лосья с потемневшей окраской и т. п.) не со​бирают и не учитывают. Вычитая из получен​ного количества зерен потери за жаткой, оп​ределяются потери зерна за подборщиком и сравниваются с допустимыми потерями в соответствии с данными табл. 4.                                                                                                       

                                                                                                    Таблица 4
Максимально допустимые потери зерна за подборщиком

на месте лежания валка, сформированного жаткой с рабочей шириной 
захвата 6 м (при допустимых потерях 0,5 %), шт./м2
	Урожай зерна, ц//га
	Абсолютная масса 1000 зерен, г

	
	  25
	  30
	  35
	 40
	 45
	 50

	      10
	120
	100
	  85
	 75
	 66
	 50

	      15
	180
	150
	130
	112
	 99
	 90

	      20
	240
	200
	171
	150
	131
	120

	      25
	300
	250
	217
	188
	166
	150

	      30
	360
	300
	260
	225
	199
	180

	      35
	420
	350
	304
	265
	233
	210

	      40
	488
	400
	347
	300
	266
	240

	      45
	540
	450
	391
	337
	300
	270

	      50
	600
	500
	434
	375
	333
	300

	      55
	660
	550
	478
	412
	366
	330

	      60
	720
	660
	520
	450
	399
	360


Приведенные в таблице допустимые потери зерна относятся к валку, ширина которого не превышает одного метра. Если валок шире, то  пропорционально увеличивают и допустимые потери зерна. Если же рабочий захват жатки боль​ше или меньше 6 м, или валки сдвоенные, то пропорционально изменению рабочего захвата жатки меняют и допустимые потери зерна.

Если окажется, что действительные потери зерна выше агротехнических допусков, указанных в таблице 4, то поиск причин этого ведут по нижеприведенным сведениям.

7.2. Причины потерь на землю свободного зерна
1)низко установлен подборщик или слабо натянуты пружины уравновешивающего меха​низма жатки, вследствие чего пальцы подбор​щика, зарываясь в землю, а затем, освобож​даясь, вымолачивают из колосьев зерна;

2) велика скорость вращения подборщика, вследствие чего пальцы вымолачивают зерна из колосьев;

3)  нарушены уплотнения в соединениях рабо​чих органов комбайна.

7.3.  Причины потерь  на землю срезанных стеблей

1) движение комбайна поперек направления пахоты, вследствие чего подборщик зарывает​ся в землю и разбрасывает срезанные стебли, а местами делает пропуски;

2) валки уложены поперек направления гос​подствующих ветров и разбросанные ветром стебли оказываются вне зоны действия паль​цев подборщика;

3) большой разрыв во времени между коше​нием и подбором валков;

4) подбор валков ведется не по направлению движения жатки, что снижает захватываю​щую способность подборщика;

5) излишне низко установлен подборщик по высоте и пальцы, зарываясь в землю, а затем, освобождаясь, разбрасывают стебли;

6) высоко установлен подборщик, поэтому часть стеблей оказывается вне зоны действия его пальцев;

7) слабо натянуты пружины уравновешиваю​щего механизма жатки, и пальцы подборщика, зарываясь местами в землю, а затем, ос​вобождаясь, разбрасывают стебли;

8) излишне натянуты пружины уравновеши​вающего механизма жатки, что обуславливает всплывание подборщика при наезде на неров​ности поля;  

9)  валок уложен в развальную борозду или колею;

10) стебли в валке располагаются под малым углом к нему (менее 10°), что ухудшает усло​вия работы подборщика;

11) подбор валков при большом боковом ветре;

12) валок уложен на высокую стерню и места​ми провалился, в результате чего часть стеблей оказывается вне зоны действия пальцев подборщика;

13) валок уложен на излишне низкую стерню, в результате чего часть стеблей оказывается вне зоны действия пальцев подборщика;

14) чрезмерная частота вращения подборщика, что вызывает разбрасывание стеблей, а также проваливание нижних стеблей на землю из-за излишнего растягивания валка подборщиком;

15) недостаточная скорость вращения подбор​щика, в результате чего стебли падают на землю вследствие скопления хлебной массы перед подборщиком;

16) валок уложен на редкую стерню;

17) низкорослые хлеба уложены в валок;

18) недостаточная толщина валка, в результате чего часть стеб​лей проваливается на землю и оказывается  вне зоны действия пальцев подборщика. 

8. Регулировки  молотильного аппарата  
 8.1. Предварительная установка деки
  Минимальные зазоры между бичами барабана и поперечными планками деки устанавливают после ремонта и проверяют каждое утро с целью:

1) предотвратить аварию молотильного аппарата из-за задевания бичей барабана за поперечные планки деки;   
2) обеспечить полный вымолот зерна в неблагоприятных условиях, в том числе утром и вечером, чтобы продлить рабочий день;

3) установить оптимальную разницу между величиной зазоров на входе и выходе молотильного аппарата в зависимости от условий уборки;

4) обеспечить нормальный вымолот зерна с левой и правой стороны молотилки; 

5) предотвратить  механическое повреждение зерна.

Методика этой проверки приведена в пункте 1.11. 

 8.2. Положение деки в работе
   Если в работе  деку поднять повыше, то улуч​шается качество обмолота и выделение зерна через ее решетку. Вместе с этим увеличивается  механическое повреждение зерна, а также происходит интенсивное измельчение соломы и перегрузка сбоиной очистки и соломотряса. Это заставляет снижать скорость движения комбайна или продолжать работать с повышенными потерями зерна в солому и полову.

 Утром в начале работы, когда стеблестой имеет повышенную влажность (отсыревший), зазоры в молотильном аппарате уменьшают вплоть до установки деки в самом верхнем по​ложении. Затем, по мере просыхания хлебной массы, зазоры постепенно увеличивают, ори​ентируясь на допустимый недомолот. К вечеру, по мере отсыревания хлебной массы, зазо​ры постепенно уменьшают.

Второй молотильный аппарат налаживают точно так же, как и однобарабанный – по величине недомолота зерна, а в первом  зазоры устанавливают на 2-3 мм больше на уборке то​варных и на 3-4 мм больше - на уборке семенных хлебов.

Во время работы необходимо регулярно и своевременно производить прочистку деки. Несвоевременная прочистка может оказаться главной причиной значительного повышения потерь свободного зерна в солому, особенно на уборке хлебов с влажной и недостаточно сухой массой и при подборе просевших к зем​ле валков.

8.3. Регулировка  частоты вращения барабана
Предварительно устанавливают частоту вращения барабана с учетом данных, приведенных в табл. 5 и 6.
В работе предварительно установленную частоту вращения барабана корректируют с учетом  следующих рекомендаций. 

 При недостаточной частоте враще​ния возможны недомолот колосьев, появление зерен с остями и в пленках, а также забива​ние молотильного аппарата хлебной массой. С увеличением оборотов барабана улучшается качество обмолота, повышается интенсивность сепарации зерна через деку, но  возрастает  механическое повреждение  зерна, а также од​новременно повышается степень измельчения соломы. Последний фактор вызы​вает потери зерна в солому и полову из-за перегрузки сбоиной и соломотряса, и очистки. Поэтому в работе частоту вращения барабана уве​личивают лишь настолько, насколько это не​обходимо для полного выделения зерна из колосьев, избегая лишних оборотов, особенно на уборке легкообмолачиваемого сухого пере​стоявшего хлеба.

                                                               Таблица 5


Частота вращения барабана комбайна «Нива»


(нижние пределы оборотов соответствуют уборке 

нормальных, а верхние - сыроватых хлебов), об/мин

	Пшеница труднообмолачиваемая
	1000-1100

	Пшеница нормально обмолачиваемая
	900-1050

	Ячмень
	950-1000

	Рожь
	950-1000

	Овес
	950-1050

	Просо
	700-750

	Гречиха
	500-550


                                                                      Таблица 6

              Частота вращения барабана комбайна «Дон», об/мин

	Состояние

Культура  
	Сухая
(влажность

массы 9-12 %)
	Нормальная
(влажность

массы13-16 %)
	Влажная
(влажность

массы 17-20 %)

	Пшеница
	650-760
	760-830
	830-900

	Ячмень
	600-630
	630-660
	660-700

	Рожь
	700-750
	750-800
	800-850

	Овес
	550-580
	580-620
	620-650

	Горох
	350-400
	400-450
	450-500


Частоту вращения барабана при уборке влажных и засоренных хлебов увеличи​вают иногда до максимального значения с тем, чтобы обеспечить пол​ный вымолот зерна. Хлебостой с наличием щуплого зерна также убирают с повышенной частотой вращения барабана.

Очень внимательным надо быть при под​борке валков, побывавших под дождем или уложенных близко к земле. Недостаточно под​сохшая их нижняя часть обмолачивается с трудом, поэтому в таких случаях работают с повышенной частотой вращения барабана.

В первые дни уборки обычно применяют повышенную частоту вращения барабана, за​тем, по мере просыхания массы, ее снижают. Утром и вечером также надо работать с по​вышенной частотой, а днем - с понижен​ной.

У комбайнов  с двухбарабанным молотильным аппаратом частоту вращения второго барабана устанавливают такую же, как и у однобарабанного, а первого уменьшают на 100-150 об/мин на уборке товарного зерна и на 150-200 об/мин – на уборке семенных хлебов.  При этом учитывают, что пер​вый молотильный аппарат обязан вымолотить из колосьев возможно больше зерна, но без  механического повреждения его. Второй моло​тильный аппарат, барабан которого вращается с увеличенной частотой, обеспечивает вымолот оставшихся в колосьях зерен.  Таким образом, двухбарабанный молотильный аппарат мень​ше  механически повреждает зерно.  Следовательно, на уборке семенных хлебов  предпочтительно применять ком​байны  с таким молотильным аппаратом.   

  Значительные трудности иногда возникают при регулировке двухбарабанного молотиль​ного аппарата комбайна  на подборке отсыревших вал​ков ячменя. В таких условиях возможны боль​шие потери свободного зерна в солому и по​лову. Никакие регулировки здесь не помогут, так как первый молотильный аппарат, имея обороты ниже, чем второй, не в состоянии от​бить ости  со всех зерен. Поэтому часть зерна с недобитыми остями, попадая на очистку и соломотряс, не в состоянии выделиться из во​роха, так как цепляется оставшейся  частью остьев за солому и полову и уходит вместе с ними. В этом случае частоту вращения первого барабана доводят до  необходимой частоты для пол​ного вымолота зерна и отбивания остьев от зерен.  Одновременно  регулируют и его деку так же, как у однобарабанного  моло​тильного аппарата. Второй молотильный   ап​парат при этом выступает в роли передающе​го битера   (снижают обороты барабана, и опускают деку). Так же надо поступать  и на  уборке пшеницы  с  непрочными  колосьями,  которые при попадании в первый молотильный аппа​рат, настроенный на  мягкий режим работы, разрушаются на части, не домолачиваются  и теряются в полову. В ряде случаев, особенно на уборке очень сухой массы, частоту вращения переднего ба​рабана значительно снижают, чтобы предот​вратить излишнее измельчение соломы, снижающее производительность комбайна и повышающее потери зерна в солому и полову. При этом учитывают, что при зани​женных оборотах переднего барабана молотильный аппарат может забиваться хлебной мас​сой.

9. Предотвращение потерь зерна в солому

  9.1. Определение потерь свободного зерна
Среднее число зерен в одном колосе определяют до обмолота. На прямом комбайнировании по диагонали поля (участка, загона) в пяти местах с  определенным интервалом срезают (выборочно и с закрытыми глазами) по  десять  колосьев. При раздельной уборке  пробы соби​рают из валка. Вручную вымолачивают их, подсчитывают общее количество выделенных зерен и делят на 50 (общее количество колосьев в пяти про​бах) для получения среднего количества зерен в одном коло​се. 
 Из разных мест копны или уложенного на землю обмолоченного валка берут  пробу соломы, перетряхивает ее на чистом месте (по​лиэтиленовая пленка и т. п.) и  подсчитывает количество свободных зе​рен. Затем подсчитывают общее количество обмолоченных колосьев, определяя их по числу соло​мин с целым, поврежденным или отбитым колосом. 
По полученным данным  по табл.7 определяют максимально допустимые потери свободного  зерна в солому.

 Если окажется, что действительные потери зерна выше агротехнических допусков, указанных в табл. 7, то поиск причин этого ведут, пользуясь нижеприведенными сведениями.                                                                                   

Таблица 7
              Максимально допустимые потери свободного зерна 
       в пробе соломы (при допустимых потерях  зерна 0,5 %), шт.
	Количество колосьев

в пробе соломы, шт.
	   Среднее количество зерен в колосе, шт.

	
	12
	15
	18
	20
	25
	30
	35
	40
	45
	50

	          50
	 3
	3
	 4
	 5
	6
	 7
	 9
	10
	11
	12

	          75
	 4
	 5
	 6
	 7
	 9
	11
	13
	15
	17
	19

	         100
	 6
	 7
	 9
	10
	12
	15
	17
	20
	22
	25

	         125
	 7
	 9
	11
	12
	15
	18
	21
	25
	28
	31

	         150
	 9
	11
	13
	15
	18
	22
	26
	30
	34
	37

	         175
	10
	13
	15
	17
	21
	26
	30
	35
	39
	43

	         200
	12
	15
	18
	20
	25
	30
	35
	40
	45
	50

	         225
	13
	17
	20
	22
	28
	33
	39
	45
	50
	56

	         250
	15
	18
	22
	25
	31
	37
	43
	50
	56
	62

	         275
	16
	20
	24
	27
	34
	41
	48
	55
	62
	68

	         300
	18
	22
	27
	30
	37
	45
	52
	60
	67
	75


9.2. Причины потерь свободного зерна в солому

1) забились сбоиной и половой отверстия деки молотильного ап​парата или жалюзи клавиш соломотряса;

2) недостаточная частота вращения коленча​того вала соломотряса вследствие проскальзы​вания приводных ремней;

3)  чрезмерная частота вращения барабана моло​тильного аппарата, в результате чего происхо​дит перегрузка соломотряса сбоиной;

4) малые зазоры в молотильном аппарате, в  результате чего происходит перегрузка соло​мотряса сбоиной;

5) большой сход зерна в колосовой шнек из-за неправильной регулировки очистки, вследствие чего часть зерна оказывается поверх соломы и не успевает выделиться на соломотрясе;

6) порционная подача массы в молотильный аппарат вследствие: 
завышенного зазора меж​ду спиралями шнекового транспортера и кор​пусом жатки; 
большего зазора между пальца​ми граблин мотовила и спиралями шнекового транспортера жатки; 
излишнего зазора между ветро​вым щитом жатки и упорами наклонной каме​ры,  малого зазора между пальцами пальчикового механизма шне​кового транспортера и корпусом жатки; 

7) одностороннее расположение колосьев в валке, что вызывает перегрузку зерном одной стороны соломотряса;

8) комбайн движется под гору и толщина гру​бого вороха на соломотрясе увеличивается;

9) комбайн движется в гору, скорость движе​ния вороха по соломотрясу возрастает и часть зерна не успевает выделиться на клавишах;

10) комбайн движется по косогору и зерно с той стороны, куда сбивается масса на соломотрясе, не успевает выделиться;

11) велика скорость движения комбайна, вследствие чего подача хлебной массы в молотилку превышает пропускную способность комбайна.

    9.3. Определение потерь зерна в недомолоченных колосьях
 Пробу в количестве 50 вымолоченных колось​ев берут соответственно:
1) из различных мест копны, если комбайн оборудован навесным копнителем;
2) на соломотрясе при использовании комбай​нов, оборудованных  измельчителем,  разбрасывающим солому по полю;
3) на пяти метрах длины валка, если  комбайн укладывает солому  на землю.
Колосья вымолачивает вручную, подсчитывает  их  количество и срав​нивает с допустимым, которое определяет по табл. 8.
                                                                                         Таблица 8
Максимально допустимые потери зерна в солому из-за недомолота

(при допустимых потерях 0,5 %) в 50 вымолоченных колосьях, шт.

	Среднее число зерен 

в одном колосе, шт.
	12    
	16
	20
	24
	28
	32
	36
	40
	44
	48

	Максимально допустимое

число зерен в пробе, шт.
	 3
	 4
	 5
	 6
	 7
	 8
	 9
	10
	11
	12


Если окажется, что действительные потери зерна выше агротехнических допусков, указанных в таблице 8, то поиск причин этого ведут  с учетом  ниже приведенных  сведений:
1) недостаточная частота вращения барабана молотильного аппарата;

2) большие зазоры в молотильном аппарате;

3) перекос  деки (разные молотильные зазоры по ширине молотилки);

4) прогиб поперечных планок деки, обуслав​ливающий завышенные зазоры посередине моло​тилки;

5) изношены рифы бичей барабана или попе​речные планки  деки;

6) разные зазоры между отдельными бичами барабана и поперечными планками деки;

7) порционная подача хлебной массы в молотильный аппарат вследствие: завышенного зазора меж​ду спиралями шнекового транспортера и кор​пусом жатки;   
большего зазора между пальца​ми граблин мотовила и спиралями шнекового транспортера жатки;  
излишнего зазора между ветро​вым щитом жатки и упорами наклонной каме​ры;

малого зазора между пальцами пальчикового механизма шне​кового транспортера и корпусом жатки;

8) подача хлебной  массы выше  пропускной способности из-за  завышенной скорости комбайна;

9) чрезмерно сырая хлебная масса.
10. Регулировка очистки

Наиболее частая  ошибка  в наладке очистки заключается в том, что потери зерна в полову стараются предотвратить, прежде всего, регулировкой жалюзи верхнего решета не учитывая, что главной причиной этих потерь является неправильная регулировка молотильного аппарата (установка излишне жесткого режима его работы). Только после правильной  наладки молотильного аппарата  в соответствии с конкретными условиями работы приступают к  регулировке  очистки. 
10.1. Комбайн «Нива» 

Сложность регулировки очистки заключается в том, что регулировочных устройств у очистки комбайна «Нива»  девять, а критерий оценки один – потери зерна в полову. Поэтому нужно очень хорошо представлять сущность и назначение каждой регулировки.

 1. Частота вращения вентилятора. Количество воздуха, подаваемого вентилятором на очистку, должно быть достаточным не только для выноса легких примесей из молотилки, но и для того, чтобы удержать ворох над верхним решетом во взвешенном состоянии.
Излишняя частота влечет вынос в полову зерна вместе с незерновой частью вороха. Кроме того, при этом много зерна поступает в колосовой шнек и сильно травмируется при повторном обмолоте.
При недостаточной частоте вращения вентилятора ворох "плывет" по решету, не расслаиваясь, вследствие чего часть зерна не имеет возможности провалиться через всю толщу не взвешенного в воздухе вороха и выносится вместе с половой.
Следовательно, частоту вращения вентилятора устанавливают такой, при которой все зерно на верхнем решете проваливается через его жалюзи на первых двух третях его длины. Это предотвратит поступление зерна на зад​ний конец нижнего решета и сход его в колосовой шнек. Поступление единиц полноценного[зерна в колосовой шнек свидетельствует о правильном выборе частоты вращения вентилятора.
2. Положение переднего конца нижнего решета по высоте. Передний конец нижнего решета делит воздушный поток, созданный вентилятором, на два потока - на обдув верхнего и нижнего решет. Опускание переднего конца решета увеличивает подачу воздуха на обдув верхнего и уменьшает - на об​дув нижнего решет.  Прибегают к этой регулировке в двух случаях. Опускают передний конец вниз в случае, когда при максимальной частоте вращения вентилятора сила дутья (скорость воздушного потока) оказывается недоста​точной для взвешивания зернового вороха над верхним решетом. Такая необ​ходимость возникает при попадании на очистку большой отсыревшей массы, особенно с попаданием зелени сорняков, что характерно на уборке засорен​ных хлебов прямым комбайнированием.
Поднимают передний конец нижнего решета, когда при установке мини​мальной частоты вращения вентилятора сила дутья оказывается излишней и обуславливает выдувание зерна в полову. Такая необходимость возникает на уборке "прихваченных" суховеем хлебов, а также на уборке культур с легко​весными семенами (гречиха, просо и т.п.).
Регулировку осуществляют за счет перестановки болтов крепления пе​реднего конца нижнего решета по отверстиям, предварительно вывернув гайки до выхода из пазов боковин нижнего решетного стана.
3. Степень открытия жалюзи верхнего решета.  При излишнем откры​тии жалюзи происходит перегрузка нижнего решета, что влечет появление в бункере сорного зерна  и сход с нижнего решета зерна в колосовой шнек, обуславливая повышение  механического повреждения зерна из-за повторного поступления в молотильный аппарат.
При недостаточном открытии жалюзи верхнего решета зерно не успевает выделиться на нем и поступает в колосовой шнек и в полову.
Кроме этого, открытие жалюзи снижает сопротивление воздушному потоку и равносильно увеличению частоты вращения вентилятора. В связи с тем, что эти две регулировки взаимосвязанные, степень открытия жалюзи верхнего ре​шета устанавливают в зависимости от убираемой культуры и ее состояния. 
С помощью регулировочного механизма угол наклона жалюзи можно изме​нять в пределах 0-45 градусов.
 4. Угол наклона удлинителя. При малом угле наклона облегчается
работа колосового шнека и элеватора, так как ворох по удлинителю движется
быстро и тонким слоем.  Однако при этом зерно и особенно колосья могут не
успеть выделиться и уйдут в полову.
С увеличением угла наклона удлинителя повышается время пребывания массы на задней части верхнего решета и на удлинителе, что способствует лучшему выделению зерна и колосьев. Но при излишнем увеличении угла ухуд​шается чистота зерна в бункере за счет перегрузки нижнего решета и повы​шается загрузка колосового шнека. Здесь следует учитывать и то, что с увеличением угла наклона удлинителя масса скапливается у перехода к нему и расслоить ее воздушным потоком практически невозможно. В связи с этим конец нижнего решета и начало удлинителя выключатся из работы, так как в этих местах зерно и колосья, находящиеся в верхней части вороха, не имеют возможности выделиться, "пробившись" через всю толщу скопившейся массы.
При поступлении на очистку большой сырой массы, что чаще всего быва​ет на подборке сырых валков и в начале уборки, удлинитель поднимают, фик​сируя во втором положении сверху, а при поступлении сухой массы - опуска​ют в третье положение. На уборке хлебов в самое верхнее и нижнее положения удлинитель не ставят.
Угол наклона удлинителя изменяют, переставляя крепящий болт в одно из четырех отверстий. При этом угол наклона удлинителя становится рав​ным 35, 26, 17 и 8 градусов.
 5. Степень открытия жалюзи удлинителя. При выполнении этой регу​лировки стремятся обеспечить улавливание всего зерна, которое по каким-то причинам не выделено на верхнем решете, а также улавливание всех недомо-лоченных колосьев.
При малом открытии жалюзи возникают потери зерна и колосьев в поло​ву, а при завышенном - усложняется работа молотильного аппарата из-за пе​регрузки его сходами из колосового шнека. В последнем случае возможно еще и забивание колосового элеватора, особенно утром и вечером, когда масса отсыревает, а также при уборке сыроватой массы.
С помощью регулировочного рычага можно установить шесть размеров щели в пределах от 0 до 30 мм. На уборке хлебов величину щели регулируют в узких пределах 12-16 мм. При этом верхние пределы используют при пос​туплении на очистку большой сырой массы.
 6. Положение щитка обдува (регулируемого козырька) на скатной доске. При малом выдвижении щитка задний конец удлинителя не будет в достаточной степени проду​ваться воздушным потоком, что станет причиной потерь зерна и колосьев в полову, а при излишнем выдвижении щитка  назад полова, выходящая из удлините​ля, будет закрывать выход воздуха через щель между удлинителем и щитком. Это обусловит излишнее продувание удлинителя и связанные с этим потери зерна и колосьев в полову.
Оптимальным выдвижением щитка  считают такое, при котором его конец будет лицеваться с обрезом удлинителя при заднем положении верхнего ре​шетного стана. Поэтому к такой регулировке прибегают лишь в случае, когда приходится изменять угол наклона удлинителя. Регулируют за счет смещения щитка по скатной доске, предварительно ослабив гайки-барашки стяжных винтов.
 7. Угол наклона скатной доски колосового шнека. Его подбирают таким, чтобы масса на удлинителе находилась во взвешенном состоянии, бла​гоприятствуя проваливанию зерна и колосьев через щели между жалюзи удли​нителя. Практически регулировка сводится к выбору оптимальной величины щели между щитком и удлинителем. Чем меньше эта щель, тем меньше воздуха выходит через нее и больше поступает на обдув удлинителя.
При низком положении щитка ухудшается обдув удлинителя, в результате чего не все зерно и колосья улавливаются, так как из не взвешенной над уд​линителем массы труднее им выделиться.
При малой величине щели зерно и колосья выдуваются в полову, так как почти весь попадающий воздух направляется на обдув удлинителя.
Величину щели между щитком и удлинителем устанавливают поменьше, но чтобы не было потерь зерна и колосьев в полову. Такая регулировка од​новременно снижает загрузку колосового элеватора и предотвращает его за​бивание, а также уменьшает загрузку молотильного аппарата.
Величину щели регулируют в пределах 5-30 мм, изменяя угол наклона  скатной доски, предварительно ослабив затяжку гаек-барашек крепления ее к боковым панелям молотилки.
Эта регулировка является главной в предотвращении потерь зерна и ко​лосьев в полову,
 8. Положение заднего конца нижнего решета по  высоте. Таким об​разом регулируют угол наклона нижнего решета. В нормальных условиях убор​ки его крепят в среднем (третьем) отверстии. При опускании переднего конца нижнего решета на уборке сырых хлебов задний конец оставляют в среднем положении. Установленный таким образом увеличенный угол наклона решета способствует лучшей работе за счет увеличения времени пребывания массы  на нем. Если же передний конец поднимают на второе отверстие, то поднимают и задний конец на второе отверстие. В противном случае время пребывания массы на нижнем решете резко уменьшается и часть зерна не ус​пеет выделиться и уйдет в колосовой шнек.
9. Степень открытия жалюзи нижнего решета. При малом откры​тии жалюзи часть зерна не успевает выделиться на решете и идет сходом в колосовой шнек с вытекающими отсюда негативными последствиями.
Увеличением открытия жалюзи можно устранить сход зерна в колосовой шнек, но при излишнем открытии ухудшается чистота зерна в бункере.
Поэтому жалюзи открывают лишь настолько, чтобы выделение зерна за​кончилось на самом заднем конце решета, обеспечивая таким образом наивыс​шую чистоту зерна в бункере и исключение поступления полноценного зерна в колосовой шнек.
Регулировочным механизмам можно установить угол открытия жалюзи в предела 0-45 градусов.
Регулировку осуществляют за счет перестановки болтов крепления зад​него конца нижнего решета по отверстиям, предварительно вывернув гайки до выхода из пазов боковин нижнего решетного стана.
10.2. Комбайн «Дон» 

Очистка имеет  шесть регулировок:  степень открытия жалюзи  верхнего решета,  частота вращения вентилятора, угол наклона удлинителя грохота, величина щели между поперечными жалюзи удлинителя грохота, величина щели между  продольными  жалюзи удлинителя грохота, степень открытия жалюзи нижнего решета. Сущность и назначение каждой регулировки  такие же, как и у комбайна «Нива».

10.3.  Система регулировки очистки в работе 

  Очистку регулируют в три этапа. Вначале налаживают на  снижение к минимуму попадания свободного зерна в колосовой шнек (первый этап), затем - на устранение потерь свободного зерна и колось​ев в полову (второй этап) и лишь потом - на чистоту зерна в бункере (третий этап).
  Первый этап. Вначале по данным таблиц 9 и 10 устанавливают  положение жалюзи верхнего решета, которое изменяется в очень небольших пределах. Затем (только комбайн «Нива») подбирают положение переднего конца нижнего решета по высоте. В нормальных условиях уборки  передний конец решета должен быть закреплен на среднем отверстии. 

При попадании на очистку большой сырой массы (начало уборки,  подбор сырых валков и др.)   передний конец опускают на одно отверстие вниз, чтобы улучшить обдув верхнего решета. При поступлении на очистку небольшой массы (малоурожайные, низкорослые хлеба и др.), массы с легковесным зерном («прихваченные» суховеем хлеба, просо, гречиха и др.),  его поднимают  на  одно отверстие выше, чтобы уменьшить обдув верхнего решета и более равномерно распределить воздушный поток по ширине молотилки, что предотвратит вынос зерна воздушным потоком в полову и понизит интенсивность схода зерна в колосовой шнек.

Таким образом, основной регулировкой на первом этапе является подбор оптимальной частоты вращения вентилятора, так как остальные регу​лировки  легко установить предварительно. 
                                                                                          Таблица 9

           Угол наклона жалюзи верхнего решета комбайна «Нива»


 (нижние пределы  углов соответствуют уборке 

  нормальных, а верхние -  влажных хлебов),  град.

	Пшеница  
	26-30

	Ячмень
	25-30

	Рожь
	34-36

	Овес
	25-30


                                                                            Таблица 10

               Величина щели между жалюзи верхнего решета 

                                    комбайна «Дон», мм 

	Состояние

Культура  
	Сухая
(влажность

массы 9-12 %)
	Нормальная
(влажность

массы13-16 %)
	Влажная
(влажность

массы 17-20 %)

	Пшеница
	11-14
	14-17
	17-19

	Ячмень
	11-13
	13-15
	15-17

	Рожь
	12-13
	13-15
	15-18

	Овес
	12-13
	13-15
	15-18

	Горох
	11-13
	13-15
	15-17


Ориентировочные данные по установке частоты вращения вентилятора приведены в табл. 11и 12. 

Бытует ошибочное мнение, что потери зерна в полову появляются из-за выдувания его воздушным потоком. В действительности же чаще всего эти потери являются следствием слабого продувания вороха.  
Таблица 11

                 Частота вращения вентилятора комбайна «Нива»

                (нижние пределы частоты соответствуют уборке 
                         нормальных, а верхние -  влажных хлебов), об/мин   

	Пшеница  
	630-670

	Ячмень
	630-660

	Рожь
	630-680

	Овес
	620-650


 Таблица 12               

           Частота вращения вентилятора комбайна «Дон», об/мин 

	Состояние

Культура  
	Сухая
(влажность

массы 9-12 %)
	Нормальная
(влажность

массы13-16 %)
	Влажная
(влажность

массы 17-20 %)

	Пшеница
	650-750
	750-850
	850-950

	Ячмень
	850-950
	600-650
	650-700

	Рожь
	600-630
	630-700
	700-750

	Овес
	500-550
	550-600
	700-750

	Горох
	700-800
	800-850
	850-950


Второй этап. Вначале устанавливают положение удлинителя грохота по высоте. При поступлении на очистку комбайна «Нива» большой сырой массы что чаще всего бывает на подборке сырых валков  и  в начале уборки,  удлинитель поднимают, фиксируя на втором отверстии сверху, а при поступлении сухой массы - несколько опускают, закрепляя на третьем от​верстии. При поступлении на очи​стку комбайна «Дон» большой сырой массы удлинитель подни​мают, фиксируя на верхнем отверстии, а при поступлении сухой массы закрепляют на нижнем отверстии.
Затем подбирают степень открытия и поперечных, и продольных жалюзи удлинителя грохота. Для большинства условий уборки величину щели регулируют в узких пределах 12-16 мм.  Верхний предел величины щели используют при поступлении на очистку большой сырой массы. Для комбайна «Дон» на этом второй этап регулировки и завершается. 

 У комбайна «Нива» на втором этапе дополнительно используют еще две регулировки – угол наклона скатной доски колосового шнека и положение щитка обдува удлинителя (регулируемого козырька), которые являются главными мерами предотвращения потерь зерна в полову. Они обеспечивают оптимальный обдув удлинителя воздушным потоком. Вначале грохот подают назад до отказа и в этом положении щиток обдува устанавливают таким образом, чтобы его задний конец лицевался с задним обрезом удлинителя. Затем угол наклона скатной доски  устанавливают таким, при котором  высота щели (возможный предел регулировки 0-30 мм) меж​ду щитком обдува и задним концом удлините​ля обеспечивала оптимальное продувание массы на удлинителе грохота, предотвратив тем самым вынос свободного зерна и колосков в полову, или в сложных условиях уборки сведя  эти потери к минимуму. Важно иметь в виду, что при поступлении на очистку большой сырой массы меньшую величину этой щели уста​навливают для увеличения степени ее проду​вания на удлинителе, а большую - для сухой массы с целью предотвращения выдувания зерна в полову. 
На третьем этапе добиваются необходимой чистоты зерна в бункере, изменяя степень открытия жалюзи нижнего решета.  Добиваясь высокой чистоты зерна в бункере, надо обязательно проследить, чтобы оно из нижнего решета не сходило в колосовой шнек. Если сход зерна увеличился, то жалюзи ниж​него решета открывают настолько, чтобы в нормальных условиях уборки его совсем не было, а в сложных условиях этот сход был сведен  к минимуму. Следовательно, в конкретных условиях чистоту зерна в бункере можно до​стичь лишь такую, при которой предотвращено поступление его в колосовой шнек. Это особенно важно на уборке семенных хлебов, так как все зерно, побывавшее в колосовом шнеке, в значительной степени  теряет всхожесть.   
В зависимости от убираемой культуры и ее состояния степень открытия жалюзи нижнего решета устанавливают с учетом данных, приведенных в табл. 13 и 14, и уточняют с учетом  конкретных усло​вий уборки хлебов.
                                                                                      Таблица 13

           Угол наклона жалюзи нижнего решета комбайна «Нива»

                (нижние пределы частоты соответствуют уборке 
                         нормальных, а верхние - влажных хлебов), градусы   

	Пшеница  
	18-20

	Ячмень
	18-20

	Рожь
	18-22

	Овес
	18-20


                                                                         Таблица 14               

               Величина щели между жалюзи нижнего решета 

                                    комбайна «Дон»,  мм

	Состояние

Культура  
	Сухая
(влажность

массы 9-12 %)
	Нормальная
(влажность

массы13-16 %)
	Влажная
(влажность

массы 17-20 %)

	Пшеница
	6-7
	7-8
	8-9

	Ячмень
	7-8
	8-9
	9-10

	Рожь
	7-8
	8-10
	10-11

	Овес
	7-9
	9-11
	11-13

	Горох
	7-8
	8-10
	10-11


У комбайна «Нива» предварительно устанавливают задний конец нижнего решета по высоте (у комбайна «Дон» такой регулировки нет), закрепив в среднем отверстии на уборке хлебов нормального состояния, и подняв на одно отверстие в том случае, если требуется поднять на одно отверстие и его передний конец, то есть при поступлении на очистку небольшой массы (малоурожайные, низкорослые хлеба и др.), массы с легковесным зерном («прихваченные» суховеем хлеба, просо, гречиха и др.),   чтобы уменьшить обдув верхнего решета и более равномерно распределить воздушный поток по ширине молотилки, что предотвратит вынос зерна воздушным потоком  в полову  и  понизит

интенсивность схода зерна в колосовой шнек.

11.  Предотвращение потерь зерна  в полову

Эти потери складываются из потерь свободного зерна и зерна, попав​шего в полову в недомолоченных колосьях. 
11.1. Определение потерь зерна в полову
Пробу берут из разных мест передней ниж​ней части копны, где находится полова, и без уплотнения на​полняет ею отборник емкостью в один литр.
Из этой пробы раздельно выделяют и подсчитывают свободное зерно и в недомолоченных колосках. Затем  полученные суммарные данные сравнивает с допустимыми по​терями, которые определяет по табл. 15.

Абсолютную массу 1000 зерен определяют так же, как и в предыдущих случаях.

Отношения половы к зерну по массе определяют следующим способом.    Полову из одной копны перемеряют без уплотнения ведром емкостью 10 л и умножа​ют на 35. Затем ширину захвата жатки (рас​стояние между центрами валков) в метрах умножают на длину пути, на котором сформи​рована данная копна, тоже в метрах. Полу​ченное произведение умножают на урожай зерна на данном поле в ц/га. Первый результат делят на второй и получа​ют искомый показатель. Для данного поля его обычно определяют один раз. Однако зачастую  этот показатель необходимо оп​ределять несколько раз в течение дня, так как он увеличивается за счет повышения относи​тельного количества сбоины в полове в более сухие периоды уборки, с повышением частоты вращения барабана и с уменьшением зазоров в молотильном аппарате. 
                                                                                  Таблица 15

                  Максимально допустимые потери зерна в пробе половы
                  емкостью 1 л (при допустимых потерях зерна 0,5 %), шт. 

	Отношение половы к зерну по массе
	           Абсолютная масса 1000 зерен, г

	
	12
	16
	20
	25
	30
	35
	40
	45
	50

	0,20
	73
	54
	43
	35
	29
	25
	22
	19
	17

	0,25
	58
	43
	35
	28
	23
	20
	17
	15
	14

	0,30
	48
	36
	29
	23
	19
	16
	14
	13
	11

	0,35
	41
	31
	25
	20
	16
	14
	12
	11
	10

	0,40
	36
	27
	22
	17
	14
	12
	11
	10
	 9

	0,45
	32
	24
	19
	15
	13
	11
	10
	 9
	 8

	0,50
	29
	22
	17
	14
	11
	10
	 9
	 8
	 7

	0,55
	26
	19
	15
	12
	10
	 9
	 8
	 7
	 6

	0,60
	24
	18
	14
	11
	 9
	 8
	7
	 6
	 5

	0,70
	21
	15
	12
	10
	 8
	 7
	 6
	 5
	 5

	0,80
	18
	13
	11
	 8
	 7
	 6
	 5
	 5
	 4

	0,90
	16
	12
	 9
	 7
	 6
	 5
	 4
	 4
	 4

	1,00
	14
	11
	 8
	 7
	 6
	 5
	 4
	 3
	 3


11.2. Причины потерь зерна в полову
1) загрузка очистки выше пропускной способ​ности из-за большой скорости комбайна;
2) порционная подача хлебной массы в моло​тилку вследствие:

завышенного зазора между спиралями шнека и корпусом жатки; 
большо​го зазора между пальцами граблин мотовила и спиралями шнека;  
излишнего зазора между ветровым щитом и упорами наклонной каме​ры;  

недостаточного зазора между пальцами пальчикового механизма шнекового транспортера и корпусом жатки; 
3)  чрезмерные обороты барабана,  обуславливающие перегрузку очистки сбоиной;
4) одностороннее расположение колосьев в валке;
5) недостаточная частота вращения вентилятора очистки, вследствие чего ворох на верхнем ре​шете недостаточно продувается;
6)  излишняя частота вращения вентилятора и зерно выдувается в полову;
7) ширина валка меньше ширины молотилки, вследствие чего у боковин зерно выдувает​ся, если частоту вращения вентилятора устанавливают  для расслоения вороха посередине решета, или теряется в полову из-за недостаточного расслаивания вороха посередине очистки, если частоту вращения вентиля​тора уменьшают до величины, предотвращающей выдувание зерна у боковин молотилки;
8)  недостаточный угол открытия жалюзи верхнего решета;
9) недостаточно открыты жалюзи удлинителя грохота;
        10)  недостаточный угол наклона удлинителя гро​хота; 

        11)  чрезмерный угол наклона удлинителя гро​хота;
        12) излишний зазор между регулируемым ко​зырьком (щитком обдува) скатной доски колосового шнека и удлинителем грохота (только у комбайна «Нива»), вследствие чего масса на удлинителе недостаточно продувается.
  12. Предотвращение  механического  повреждения зерна 

12.1. Определение механического повреждения зерна
Определяют  зерно с макроповреждениями (дробленные, сплющенные и обрушенные) и микроповреждениями (с нарушенным зародышем, оболочкой и эндоспермом, а также со скрытыми внутренними дефектами – вмятинами, ушибами, трещинами). Зерен с макроповреждениями обычно немного, а с микроповреждениями достигает нередко 50-80 и более процентов, что резко снижает посевные, товар​ные, хлебопекарные и другие качества зерна, а также его хранимость. 

12.1.1. Определение  степени  макроповреждений зерна

Отбирают пробу зерна объемом со спичечную коробку и ее  сортируют на относительно полноценные и  с макроповреждениями. Подсчитывают количество полноценных зерен и поврежденных, переводя последние в целое число   делением на 2 или 3 в зависимости от того, преобладают ли половинки или более мелкие части. Затем делят число поврежденных зерен  на сумму пол​ноценных и  поврежденных, умножают на сто и получают про​цент макроповреждения зерна. В производственных условиях обычно определяют лишь степень дробления, что не позволяет в полной мере охарактеризовать и оценить качество зерна.
12.1.2. Определение степени микроповреждения зерна
 Отбира​ют две пробы по 100 зерен, взятых из раз​личных мест бункера. В двух стеклянных стаканах или любой стеклянной посуде емкостью 150-200 мл   каждую пробу зерна  раздельно замачивают в кон​центрированном растворе поваренной соли в течение 15 мин, чтобы краситель не задерживался в мелких складках оболочек, и не окрашивались неповрежденные семена. Раствор соли сливают и заливают зерно однопроцентным раствором анилинового красителя черного, василькового или красного цветов и семена тщательно перемешивают. Строго выдер​живают экспозицию в одну минуту. При малой экспозиции интенсивность окраски повреждений снижается, а при увеличенной сильно ок​рашивается оболочка зерен, что затрудняет распознавание микроповреждений. Затем ра​створ красителя сливают, а зерно несколько раз промывают водой до исчезновения ок​раски на его оболочке и рассыпают в один слой на фильтровальной бумаге или газете для ускорения сушки. Просушенные зерна просматривают через линзу 7-10-кратного увеличения сразу же после сушки, или позже, т. к. окраска микроповреждений четко сохра​няется в течение длительного времени. Для того чтобы контроль микроповреждений зер​на позволил своевременно сделать правильный выбор оптимальных регулировок комбайна, процент микроповреждений зерна желательно вычислить сразу же после его сушки,  подсчитывая в каждой пробе поврежденные зерна.  Количество окрашенных зерен каждой пробы и есть искомый процент.    

12.2. Причины  механических повреждений зерна

1) большая частота вращения барабана мо​лотильного аппарата;

2) мал зазор между бичами барабана и поперечными планками  деки;

3) разные зазоры между отдельными бичами барабана и поперечными планками  деки;

4) поперечный перекос  деки;

5) прогиб поперечных планок деки;

6) неверно установлены головки болтов креп​ления бичей к подбичникам, вследствие чего они своими кромками повреждают зерно;

7) на бичах барабана имеются ссадины;

8) наличие острых кромок поперечных планок  деки;

9) погнутость вала или спирали зернового и колосового шнеков;

        10) излишне прикрыты жалюзи верхнего реше​та;  

        11) излишне открыты жалюзи верхнего реше​та;

        12) высоко поднят удлинитель;

        13)  недостаточно  открыты жалюзи нижнего решета;  

        14) недостаточно продувается ворох на верх​нем решете;   

        15) на уборке семенных хлебов используют новые зерноуборочные комбайны, или комбайны с капитально отремонтированными молотильными аппаратами. Их для этих целей нельзя использо​вать до тех пор, пока они не уберут товарные хлеба на пло​щади 100-120 га. При уборке последующих примерно 200 га зерноуборочный комбайн ми​нимально повреждает семена. Затем  повреждение  семян вновь повышается. В случае необходимости уборки семенных хлебов новы​ми или капитально отремонтированными ком​байнами рабочие кромки поперечных планок деки молотильного аппарата следует притупить по радиусу примерно в один миллиметр.

13. Уборка низкорослых хлебов

 Уборка низкорослых и изреженных хлебов имеет некоторые особенности в выборе условий и режимов работы зерноуборочных комбайнов.

13.1. Способ уборки
Уборку низкорослых и изреженных хлебов предпочтительно вести прямым комбайнированием и лишь сильно засоренные хлеба убирают раздельно, но с обязательным сдваиванием валков, которые предпочтительней  подбирать транспортерным подборщиком, так как барабанный  плохо подбирает  короткостебельную массу,  оставляя на земле много неподобранных колосьев. 

13.2. Скорость движения комбайна
Казалось бы, что вследствие сравнительно невысокого урожая зерна уборку на таких полях можно вести на повышенных скоростях. Но это не так. Чем ниже хлебостой, тем на меньшей скорости движения комбайна  необходимо работать, чтобы предотвратить потери зерна за счет оставшихся не срезанными колосьев, так как с увеличением скорости повышается наклон стеблей по ходу движения комбайна. Вторым критерием выбора скорости движения является недомолот зерна молотильным аппаратом. Во всех случаях эта величина  должна  быть 0,5 % при условии установки самого щадящего режима работы молотильного аппарата, то есть при  опускании деки  как можно ниже и снижении до минимума оборотов барабана. 

13.3. Высота среза 

 На сильно низкорослых хлебах жатку с помощью башмаков налаживают на самый низкий срез. Никакого переоборудования режущего аппарата на низкий срез делать не стоит.  

 Важно правильно отрегулировать уравновешивающие пружины жатки, натянув их как можно больше, лишь бы в работе копирующие башмаки не отрывались от поверхности поля. В противном случае режущий аппарат будет часто зарываться в землю, особенно на свальных гребнях пахоты, что из-за сорняков и попадания земли приведет к «заплыванию» решетчатой деки, жалюзи клавиш соломотряса и  решет очистки, вследствие  чего  появятся потери зерна  в солому и полову. При этом происходит еще и повышенный износ поперечных планок деки, что может  привести к увеличению  механического повреждения зерна.   

13.4. Причины потерь срезанных стеблей с колосьями
 1) плохое техническое состояние режущего аппарата; 
2) высокая стерня; 
3) завышенная скорость движения комбайна; 

4) разноярусность хлебостоя (наличия большого количества подгона с полноценными колосьями). 

 13.5. Предотвращение потерь зерна 

13.5.1.  Причины потерь срезанных стеблей с колосьями
1. При уборке низкорослых хлебов срезанная короткостебельная масса укладывается на днище жатки сразу после режущего аппарата и, не доходя до  шнека, в «мертвой» зоне образует своеобразный валок. Поэтому колосья скапливаются в передней части пальцевого бруса между мотовилом и шнеком, а также между пальчиковым механизмом  шнека и плавающим транспортером,   способствуя сползанию их на землю и  обуславливает неравномерное поступление хлебной массы в молотилку, увеличивая  общие  потери зерна.  Для уменьшения «мертвой» зоны между пальцевым брусом и шнеком  изменяют профиль передней части днища жатки, прикрепив в этом месте выгнутый вверх щиток из листовой стали высотой 6-8 см.

2. Мотовило должно быть обязательно оборудовано планками, которые устанавливают на концах пальцев граблин и к которым должны быть  прикреплены мягкие накладки из прорезиненного ремня шириной 12-15 см, обеспечивающие съем с режущего аппарата  срезанных стеблей  и передачу их на транспортер жатки.  В таком случае возможно  перебрасывание части стеблей  через ветровой щит жатки. Чтобы предотвратить эти потери  надо нарастить ветровой щит жатки на высоту 40-60 см.

3. Зазор между пальцами пальчикового механизма шнекового транспортера и днищем корпуса жатки устанавливают в пределах 6-15 мм. При большем зазоре возникает порционная подача хлебной массы в молотилку, обуславливая потери свободного  зерна в солому и полову, неустранимые никакими регулировками комбайна. 

13.5.2.  Меры предотвращения потерь не срезанных колосьев
 1. Вынос мотовила вперед предопределяется величиной зазора между  концами зубьев граблин  мотовила и спиралями шнека жатки, который на уборке низкорослых и изреженных хлебов должен быть 15-25 мм. При завышенном зазоре возникает порционная подача хлебной массы в молотилку и связанные с этим потери зерна в полову и солому. 

2. По высоте мотовило устанавливают как можно ниже, лишь бы отдельные стебли не переваливались через планки и не падали вследствие этого на землю. При этом предварительно устанавливают наинизшее положение мотовила, при котором зазор между концами пальцев граблин и режущим аппаратом был бы  в пределах 20-25 мм. При большем зазоре будет плохая очистка режущего аппарата от скапливающейся в «мертвой» зоне хлебной массы, а при меньшем зазоре возможна  поломка деталей режущего аппарата. Здесь надо иметь в виду еще одно обстоятельство. С подъемом мотовила вверх увеличивается сила удара планок по колосьям стеблей, что обусловит отбивание колосьев (особенно на уборке ячменя) и вымолот зерна и  их потерю на землю

3. Значительные сложности возникают при выборе частоты вращения мотовила.  Объясняется это  тем, что при большой частоте происходит вымолот зерна и отбивание колосьев, а при  малой  - возникают  потери зерна из-за плохого подвода стеблей к режущему аппарату и  очистки его от срезанной массы. Следовательно, частоту вращения мотовила  устанавливают  такую, при которой потери зерна на землю (свободного и в колосьях)  не превышают агротехнических допусков.
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